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FIRMA BILGILERI

Firma Adi: KSG Makine imalat. San. Ve Tic. A.S.
Sektor: Celik Konstriiksiyon

Uriin: is Makinalar s
Uriin Cesit Sayisi: 45 Adet s gL T T =
ihracat Payi: %98 > - "i.g----u- ‘h \

Kurulus Yili: 2002 Wy, | e N L, 8 cund

Calisan Sayisi: 248 | RS

Belgeler: ISO9001, 1SO EN3834, 1SO14001, ISO45001, DNV-GL Welding Workshop, MSB Onayli Tedarlkgl Sertlflka5|

Aciklama: KSG Makina kuruldugu giinden itibaren yogunlasmis oldugu is Makinalari sektériinde Avrupa'nin énde
gelen yan sanayi kuruluslarindan birisi olmus, bu sektorde dlinyaca isim yapmis olan buyuk firmalarin Avrupadaki
organizasyonlarina Tam Zamaninda Uretim mantigi cercevesinde hizmet sunmaktadir.

Yol disi kaya kamyonlari icin Damper Kasalari, Lastikli Ekskavatorler icin Ana Sase, Lastikli Yiikleyiciler (Loder) icin On
Sase ve Arka Sase, Lastikli Ekskavatorler icin Dozer Bigaklari, Cikma Ayak (Outrigger) Govdeleri, vs. gibi pek cok
komponentin tretimini yapan KSG Makina bu tarz parcalarin tiretimi konusunda Avrupali is makinasi Ureticilerinin
onemli bir tedarikgisi olmanin gururunu tasimaktadir.
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PROJE EKiBi

Ad/Soyad Unvani
Proje Sponsoru Sule Karali Genel Madar
Proje Lideri Gokay Gir Kaynakli imalat Sorumlusu
Proje Uyeleri |[Eren Nargile [Planlama ve Satin Alma Sorumlusu
ibrahim Tas  |is Hazirlama Atl. Sorumlusu
Murat Gedek [Silindir Oprt.
Cumali Akar  |Abkant Oprt.
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PROJE KAZANIMLARI

Danismanlik Oncesi Alinan Egitim Siresi: 2 giin
Danismanlik Stresi: 6 Glin

KSG

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn
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Bolim Yalin Uygulamalar Tamamlandi Olmayan Ge;i(ezlglszen Potansiyel Kazang
ABKANT PRES SMED 1.551.000 TL 571.000 TL
ABKANT PRES HIZLI KAIZEN 349.000 TL 814.000 TL
iS HAZIRLAMA 55
IS HAZIRLAMA GORSEL YONETIM

TOPLAM| 1.900.000 TL 1.385.000 TL
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Mevcut Durum

lyilestirme Sonrasi Durum

lyilestirme

% Performans Artisl

Gergeklesen UEE = 89%

Gergeklesen = 8% UEE | Gergeklesen = 10%

UEE = 81%
Potansiyel UEE= 91% Potansiyel = 2% UEE Potansiyel = 2%
UEE =91% UEE =93% 2% UEE %2
SMED Sonrasi Abkant Pres UEE% Hizli Kaizen Sonrasi Abkant Pres UEE%
91% 4% 93%
92% 91%
90%
88%
86%
— 84%

89% /
N / I

82%
80%
78%
76%

Mevcut Durum

Gergeklesen Potansiyel

Mevcut Durum

lyilestirme Sonrasi
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IYILESTIRMELER

1) SMED
Gercgeklesen: Abkant Pres tip degisim sliresi 39 dakika’dan 19 dakika’ya dustralda.
Potansiyel: Ek aksiyonlar alinirsa tip degisim stiresi 13 dakika’ya disurilecektir.

2) Hizli Kaizen

Gergeklesen: Abkant Pres hatlarinda bukiim stresi gtinltik 105 dakika’dan 30 dakika’ya distralda.
Mevcut Uretimi yapilan parcalarin %30’unda uygulamasi yapilmaktadir.

Potansiyel: Mevcut Uretimi yapilan parcalarin %70’inde uygulamasi yapilacaktir.

3) 55
is hazirlama bélimiinde yer alan, abkant pres ve kesim tezgahlarinda 5S uygulanmistir.

4) Gorsel Yonetim
Eski duyuru panosu yerine yenisi alinarak tretime yerlestirildi ve 5S & Duyuru panosu olusturuldu.
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IYILESTIRMELER — SMED

PROBLEMIN ACIKLAMASI

Uretimde mutlaka Abkant Pres makinelerinde biikim yapilmak zorundadir. Farkl boyutlarda ve adirliklarda sac bikimi
ABKANT PRESDE yapildigindan gok fazla tip degisimi olmaktadir. Bu da Abkant Pres hatlarinin hat verimini distirmektedir. Hat verimi dismesi
. .. vil bazinda daha az sayida Uretim yapilmasina neden olmaktadir.
TIP DEGISIM
SURESININ PROBLEM HEDEF
AZALTILMASI 2019 yilinda Abkant Pres hatlarinda (3 hat) yillik toplam 953 2020 yilinda tip degisim siresinin minimum %50
(SMED) saatlik tip dedisim durusu meydana gelmistir. azaltilarak maksimum 477 saate disurulmesi.

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

2.|Mevcut Durum Analizi . o e .
3. [K6k Neden Analizi Abkant Pres Yillik Mevcut Tip Degisimi Siiresi
4. |iyilestirmelerin Uygulanmasi ve Hedef
5.|Sonuglarin izlenmesi
6.|Standartlastirma 1200
1000 953 saat
800
600
Hedef
400 <477 saat
200
0

Mevcut Durum
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U5C MAKIMA IMALET SAMAT] VE TICARET SAOAIM §|| gelisim

IYILESTIRMELER — SMED

ABKANT PRESDE
. oo e No Adim/Dakika Kisi Stre (dk) iC/DIS 1 8 9 1001 B WL WU OB YN A NBUB KV BH N NNBNB KN RN
TIP DEGISIM 1 Parganin tezgaha taginmasi 1 3
SU RESiNiN 2 {-}It yatak civatalarinin sékiilmesi, yerine tasinmasi ve yeni yatagin tasinmasi 1 4
3 Ustbigagin s6kilmesi ve yeni bigagin takilmasi 1 2
AZALT' LMAS' 4 Altyatagin hizalanmasi ve sabitlenmesi 1 2
5 Arka dayamanin sokulmesi 1 2
(SMED) 6 Ustbicagin hizalanmasi 1 2
7  llgili teknik resim ve sablonun bulunmasi 1 1
8 Markalama 1 2 -
- - 9 Strok ayari, ilk biikiim ve sablonla kontrol 1 2
1. Problemin ve Hedefin 10 Strok ayari, 2. biikiim ve sablonla kontrol 1 2
Tanimlanmasi 11 Strok ayari 3. biikiim ve sablonla kontrol 1 3

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi
iyilestirmelerin Uygulanmasi
Sonuglarin izlenmesi
Standartlastirma

Toplam 1 39 dak

o U AW N

Abkant Pres Hatlarinda mevcut durumda ortalama tip degisim siiresi 39 dakika’dir.




a ADANA SANAYi ODASI

ADASO

IYILESTIRMELER — SMED

ABKANT PRESDE
TiP DEGIiSIiM
SURESININ
AZALTILMASI
(SMED)

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi
iyilestirmelerin Uygulanmasi
.|Sonuglarin izlenmes
.|Standartlastirma
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KSG

BALIK KILCIGI DIYAGRAMI

Biikiimlere uygun yatak ve bicak
eksikligi

METOT

YALIN DONUSUM PROJESI

K5 WAKINA INALAT SRKATI VE TICKRET ANoAlu §|| g

ADASO

Planh bir giinliikk biikiim siralamasinin
olmamasi

\
Strok ayar panelinin operatérden
uzak olmasi

oniinde hazir olmamasi

\
Biikiilecek parcalarin beklenmesi, tezgah

\

Biikiim icin gerekli basin, yatak ve

kahplarla alakah bir standartin olmamasi

X
Kalip s6kme takma isleminin el ile
yapilmasi

N

/

ABKANT PRES TiP
DEGISIM SURESININ
UZUN OLMASI

Markalama isleminin abkant
operatorii tarafindan yapilmasi

Biikiim icin gerekli basincin farklihk
gostermesi

Operatorlerin biikiim standartlan
konusundaki bilgi eksikligi

.ro 1 ol

oe hwin
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IYILESTIRMELER — SMED

EFOR - FAYDA MATRIKSI

¢c6zUM ONERILERI

A,BKANI P_RESDE VOKSEK 1 |BUkdilecek parcanin tezgah 6nlinde hazirda bekletilmesi
TiP DEGiSiM

SURESININ 2 |Kalip ayarlama cizgilerinin belirlenmesi

UYGULAMAYA DEVAM
AZALTILMASI 3 Teknik resimlerin Gstlinde bukidm icin gerekli basing, yatak ve
(SMED) bicak bilgilerinin yazilmasi ve parca ile birlikte getirilmesi
4 |GUnlik bukim siralamalarinin belirlenmesi
1. _I:mblelmin ve Hedefin FAYDA 5 BUkidm icin uygun kalip bigak, sablon ve teknik resim
5 N‘?mm fgmas' Analiz o kullaniminin anlatilmasi
.[IVlevcu urum Analizi
3.|K6k Neden Analizi 6 |BukUmlere gore uygun kalip, yatak ve bicak tedarigi
4. |iyilestirmelerin Uygul
5 S\g:j;g:s fzrlzlnmyf; Sl 7 |Markalama islemlerinin bikim 6éncesinde yapilmasi
6.|Standartlagtirma DUSUK g [Malzeme kaynakli olarak ihtiyag duyulan basing farklarinin
UYGULAMAYA DEGMEZ 6nceden hesaplanmasi

9 [Kalip sbkme takma islemlerinin tork tabancasi ile yapiimasi

DUSUK YUKSEK

10 |Strok panelinin operatérin yanina tasinmasi

EFOR
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IYILESTIRMELER — SMED

ABKANT PRESDE
TiP DEGIiSIiM
SURESININ
AZALTILMASI
(SMED)

BlkUulecek parcalar tezgah 6ntinde vaktinde hazir olarak bekletilerek gereksiz tasima ve
bekleme sureleri ortadan kaldirildi.

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi

.|iyilestirmelerin Uygulanmasi

.|Sonuglarin izlenmesi

[T [W [~

.|Standartlastirma
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IYILESTIRMELER — SMED

ABKANT PRESDE
TiP DEGIiSIiM
SURESININ
AZALTILMASI
(SMED)

Belirlenen pargcanin bukim kalibinin gelecegi konum abkant ¢enesi lizerinde belirlenerek
kalibin dogru konumlandirma suresi kisalmis, islem kolaylastirilmistir.

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi

.|iyilestirmelerin Uygulanmasi

.|Sonuglarin izlenmesi

.|Standartlastirma
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Teknik resim Uzerinde bikim bilgileri yazilmis ve operatoérlere anlatilarak isin standartlasmasi
saglanmistir.

ABKANT PRESDE
TiP DEGiSiM ‘ st | a3 ' : ; :

SURESININ QK‘ -

AZALTILMASI | ]

(SMED) Ijl.b a 1as & i

_ FIN
. . 145 93—

1 Problemin ve Hedefin ! - - | -

Tanimlanmasi ! K - J i SME 1:00
2.|Mevcut Durum Analizi ae 8 Lika 1-Tezgah: CD”"’ Abkant

" - ; . 7§ —=] 2-Ust Bigak:Q235 transmisyon

> !«.’k N?den A?alm ?'SEE'?BBE[éEEaL"a'D 'l| T —orecn e 3-Alt Yatgakziﬂ'l‘i}k V kanal '
4. |lyilestirmelerin Uygulanmasi = —— ’- - ; )
5.ISonuclarin izlenmesi 'I 4-5Strok ve Dayama Degerleri:
6.|Standartlastirma a3-9940.58 strok, 417mm dayama

- 3 | b-92940.95 strok, 447mm dayama

TR s | ©-9941.60 strok, 536mm dayama
: 5-Sablonlar: Belirtilen
L / v AP1,AP2 AP3 sablonlariyla kontrg
LT edilmektedir. |
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IYILESTIRMELER — SMED

Tezgahlara glinlik bukim siralamalari verilerek ayni kalipla bukulecek parcalar siralanmis, is
takibi kolaylasmis ve tip degisim sayisi ve slresi azaltilmistir.

AZALTILMASI KSG » ziriama aToLYESi ABKANT GUNLUK i TAKiP FORMI K.SG x nziriama ATOLYES| ABKANT GUNLIK i$ TAKiP FORMU
Adi Soyad: SG A Soyade:
Blimii: L H_,} 15 HAZIRLAMA ATOLYESI ABKANT GUNLUK IS TAKIP FORMU f—
1 Problemin ve Hedefin
‘[Tanimlanmasi . . igin Al Soyadi . - igin
izi Tarih | Pargaismi| PargaResmi Bikim Yaplaczk | Bikilecek e rarh | parcaismi parcapeemi  |okumYapiacak| Bikidecek
2.|Mevcut Durum Analizi Tezgahismi | Parga Adedi| poama | pits Bélimi: @ 6 Tezgahismi | Parca Adei| e | ot
3.|Kok Neden Analizi Saati | Saati - Saati | Saati
- igin
4. |lyilesti i — . Biikiim Yapdacak | Bikidecek
Iy|Ie§t|rmeI§r|n Uygl.JlanmaSI 21.05.2020| 21508 (:) ABKANT-1 an ce30 | wgsg | Teh [Peralsmi)  PargsResmi uTuma:?:::-a pal: M;i 11002020 33408 o ABKANT-3 10 0820 | 0855
5.[Sonuglarin Izlenmesi L e @ Baglama pissaati | » '
Saati

6.|Standartlastirma

21.08.2020| 21508 G ABKANT-1 15 1050 | 1145 z 11052020 33508 [ (j ABKANT-3 10 0800 | 0:50
17082020 21501 o ABKANT-Z w0 0500 1230 »
] C. [ g - - = = N =
21002020 21510 ABKANT-1 15 s | @30) o e o | a2 30 310 s |1R00200| @211 [ = ]| eewanrs 15 10:15 | 11:30
21082020 B15-11 @b ABKANT-1 30 315 | 1355 | ol s |Cmg ) | asanrz “ - g |Fh0R200| sz ;_J ( ? t_\ ABKANT-3 15 140 | 12:30
21.00.2020| Bi5-17 =), ABKANT-L 30 w0 | 1880 | ool s [T | msnra2 I, s jss | 1102.2020( 323 ABKANT-3 15 13:15 | 14:30
21.08.2020| 334407 |:| ABKANT-1 ] 14:50 | 15:50 11.00.2020( 3214 _g_ ABKANT-3 15 14:40 | 15:55
ACIKLAMA : Bu Form hergin eksiksizdoldurulacak ve kantrol edilecektir.

ACIKLAMA : Bu Form hergln eksiksiz doldurulacak ve kontrol edilecektir.
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ABKANT PRESDE
TiP DEGIiSIiM
SURESININ
AZALTILMASI
(SMED)

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi
.|iyilestirmelerin Uygulanmasi
.|Sonuglarin izlenmesi
.|Standartlastirma

Secilen parca icin yeni dayamalar yapilarak markalama sayisi azaltildi. Dayama ekseninin
markalama islemi bukim 6ncesinde yapilip hazir halde tezgah 6niinde bekletildi.
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IYILESTIRMELER — SMED

ABKANT PRESDE
TiP DEGIiSIiM
SURESININ
AZALTILMASI
(SMED)

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

=

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi

iyilestirmelerin Uygulanmasi

.|Sonuglarin izlenmesi

SO[E[E[S

Standartlastirma

ADASO
No Adim/Dakika Kisi Sire(dk) li¢/Dis - 2 4 0 1 2 3 4 5 6 7 & 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19
1 Parganin tezgaha taginmasi 1 3
2 ilgili teknik resim sablonunun bulunmasi 1 2
3 Markalama 1 2
4 Altyatak civatalarinin sokilmesi, yerine tasinmasi ve yeni yatagin taginmasi = 1 4
5 Alt & Ustbigagin sékiilmesi, yerine taginmasi, yeni bicagin takilmasi 1 2
6 Altyatagin hizalanmasi, sabitlenmesi 1 2
7 Arka dayamanin sokiilmesi 1 1
8 Altyatak ve Ust bigagin hizalanmasi 1 2
9 Strokayari, ilk bikim ve sablonla kontrol 1 2
10 Strok ayari, 2. biikiim ve sablonla kontrol 1 2
11 Strok ayari 3. bikim ve sablonla kontrol 1 3

Toplam 1 19 dak

Abkant pres iyilestirme sonrasinda ortalama tip degisim suresi 19 dakika’ya disuralda.
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IYILESTIRMELER — SMED

ABKANT PRESDE
TiP DEGIiSIiM
SURESININ
AZALTILMASI
(SMED)

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

=

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi

.|iyilestirmelerin Uygulanmasi

.|Sonuglarin izlenmesi

.|Standartlastirma
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Abkant Pres Hatti Tip Degisim Siiresi

lyilestirme Grafigi

39 dak

19 dak
%51

Mevcut Durum

mevcut tip degisim siiresi 39

dak

iyilestirme sonrasi tip degisim siiresi| 19

dak

kazanilan siire

20

dak

iyilestirme orani

51

%

lyilestirme Sonrasi
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IYILESTIRMELER — SMED

ABKANT PRESDE
TiP DEGIiSIiM
SURESININ
AZALTILMASI
(SMED)

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

=

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi

iyilestirmelerin Uygulanmasi

.|Sonuglarin izlenmesi

SO[E[E[S

.|Standartlastirma

1200

1000

800

600

400

200

Abkant Pres Hatti Tip Degisim Siiresi Yillik iyilestirme Grafigi

953 saat

451 saat
%53 Hedef

<477 saat

Mevcut Durum lyilestirme Sonucu

mevcut durum yillik tip degisim siiresi | 953 saat

hedeflenen yillik tip degisim siiresi 477 saat

gerceklesen yillik tip degisim siiresi 451 saat

kazanilan yillik tip degisim siiresi 502 saat

YALIN DONUSUM PROJESI

KSG; B oru

ADASO

10.% :I.
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IYILESTIRMELER — SMED

UEE% DEGISIMI
90%
ABKANT PRESDE 89%
TiP DEGIiSIiM 88%
SURESININ
AZALTILMASI 86%
(SMED) 84%
1 Problemin ve Hedefin 82% 81%
‘[Tanimlanmasi 20%
2.|Mevcut Durum Analizi °
3.|Kok Neden Analizi ' .
4. |iyilestirmelerin Uygulanmasi 78%
5.|Sonuglarin izlenmesi \//
6.|Standartlastirma 76% ]
Mevcut Durum lyilestirme Sonrasi
2019 yilhik planh ¢alisma siiresi | 6.321 saat 2020 yilhik potansiyel toplam durus siiresi 502 saat
2019 yilhik toplam durus siiresi | 1.204 saat 2020 yillik potansiyel aktif calisma siiresi 5.619 saat
2019 yilhik aktif ¢alisma siiresi 5.117 saat 2020 yillik potansiyel hat verimi (%UEE) 89%
2019 yillik hat verimi (%UEE) 81%
|iyi|e§tirmenin performansa etkisi | 10%
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IYILESTIRMELER — SMED

|iyi|e§tirme sonrasi tip degisim durusundan yillik kazanilan siire 502 saat

ABKANT PRESDE |i ilestirme sonrasi yillik ekstra yapilacak kar 158.730 Euro
. ve s ilesti 1yilh | . u

TiP DEGiSiM yres y yap
SURESININ |Euro kuru (02.11.2020) 9,77 TL/Euro
AZALTILMASI |iyi|e§tirme sonrasi yillik ekstra yapilacak kar 1.550.794 TL
(SMED)
1 Problemin ve Hedefin

Tanimlanmasi
Mevcut Durum Analizi
Kok Neden Analizi . .

.|iyilestirmelerin Uygulanmasi
.|Sonuglarin izlenmesi \_/ ,

.|Standartlastirma
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ADASO
Potansiyel
ABKANT PRESDE
TiP DEGiSiM
SU RES'N'N No Adim/Dakika Kisi Stre (dk) i¢/Dis 4 3 2 4 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
1 Parganin tezgaha taginmasi 1 3 Dig
AZALTILMASI 2 Altyatak civatalarinin sokilmesi, yerine taginmasi ve yeni yatagin taginmasi = 1 4 Dis
(SMED) 3 ilgili teknik resim sablonunun bulunmasi 1 2 Dis
4  Markalama 1 2 Dis -
5 Ustbigagin sékiilmesi, yerine tasinmasi, yeni bicagin takilmasi 1 2
1 Problemin ve Hedefin 6 Altyatagin hizalanmasi, sabitlenmesi 1 2
‘[Tanimlanmasi 7  Arka dayamanin sokiilmesi 1 1
2.|Mevcut Durum Analizi 8 Altyatak ve Ust bigagin hizalanmasi 1 2
3.|k6k Neden Analizi 9 Strok ayari, ilk bukiim ve sablonla kontrol 1 2
4 livilestirmelerin Uveulanmas! 10 Strok ayari, 2. biikiim ve sablonla kontrol 1 2
5' Sy 2 | il yg, 11 Strok ayari 3. bikim ve sablonla kontrol 1 3
.|Sonuglarin Izlenmesi
6.|Standartlagtirma
] Toplam 1 13 dak

Abkant pres iyilestirme sonrasinda ortalama tip degisim siresi 13 dakika’ya disUruilecektir.




ADASO

g ADANA SANAYi ODASI

YALIN DONUSUM PROJESI

KSGy @) orupiise

ADASO

gelisim

IYILESTIRMELER — SMED

ABKANT PRESDE
TiP DEGIiSIiM
SURESININ
AZALTILMASI
(SMED)

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi

.|iyilestirmelerin Uygulanmasi

.|Sonuglarin izlenmesi

.|Standartlastirma

Potansiyel




ADANA SANAYi ODASI YALIN DONUSUM PROJESI

.ro Yul
ADASO K g grup ‘.

U5C MAKIMA IMALET SAMAT] VE TICARET SAOAIM §|| gelisim

ADASO

IYILESTIRMELER — SMED

ABKANT PRES TEZGAHININ TiP DEGiSiM TALIMATI

A.BKANUT PRESDE 1. Sorumluluklar
TIP DEGISIM o  Abkant Pres Operatorl
SURESININ
AZALTILMASI 2. Kullamlan Alet ve Cihazlar
(SMED) ¢ Rumpas

¢ Seritmetre

o Andlger
1 Problemin ve Hedefin . Gonye

Tanimlanmasi s Talim Anahtarlar

2.|Mevcut Durum Analizi

3.|Kok Neden Analizi * Alyan Anahtarlar

4. |iyilestirmelerin Uygulanmasi

5.|Sonuglarin izlenmesi 3. Metot

6.|Standartlastirma * Butalimat dahilin de calisacak clan kisiler, is givenligi talimatina uymakla yikaomlGdar.

L Makinamin etrafi gbzle kontrol edilerek tezgah tzerinde bulunan toz partikilleri, atik yag
kalintilar v.s gibi diger seyler firca, Gstiibi bezleri ve basinch hava vardimi ile temizligi yvapilir.
1l Abkant tezgahi start butonuna basilarak makine yaklasik 2-3 dk. Normal devirde calistinlarak
tezgahin calisilabilirligi kontrol edilir.
1. Makinamin calisilacak ise gbre basing ayarn yapihir ve kontrol edilir.

IV, Start, Stop, Kontral pedal ve Basing kantrol Gnitelerinin calistizindan emin ol.
V. is parcasinin temizliklerinin tamamlanmas

VI Hazirlanan parcalarnin bikim tezgah dninde istiflenmis olmasi
VI Bir sonraki ise uygun olan ekipmanlarin hazir halde olmas

4. is parcasinin resim detayina uygun olan yatak-bicak-kalp ve kontrol sablonun belirlenip

blkim hazirhg tamamlanir.
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IYILESTIRMELER — HIZLI KAIZEN

KSG» ONCE - SONRA IYILESTIRME FORMU

TARIH - ONCE 26.08.2020|iYILESTIRME EKIiBi : Cumali Akarcali-Cumali Akar BOLGE :Abkant OS NO: 001
TARIH - SONRA 26.09.2020

ABKANT PRESDE ONCE
BUKULEN PARCANIN
BUKUM SURESININ
AZALTILMASI

PROBLEM (HATA TANIMI) : cOzZUM & KAZANIM :

Ortalama bir is parcasinda 3 farkli noktadan biikiim |Parganin kendi resmine uygun olan transmisyon
vardir. Her biikiim 6 bicak vurusuyla olmak lizere yapilmaya baslandi, markalama islemi ortadan
toplamda 18 vurus ile biikiilmekteydi. Toplam kaldirihp uygun dayamalar eklendi. Her biikiim igin
blikiim siiresi ortalama 21 dakika stiriiyordu. 6 vurus olan biikiim prosesi tek vurusa indirildi.
Siurede 15 dakikalik iyilestirme yapilarak operasyon
siuresi 6 dakika'ya distriGlmustir.




ADASO

a ADANA SANAYi ODASI

IYILESTIRMELER - HIZLI KAIZEN

ABKANT PRESDE
BUKULEN PARCANIN
BUKUM SURESININ
AZALTILMASI

iyilestirme sonrasi liretim durusundan kazanilan yillik siire

376 saat
lyilestirme sonrasi ekstra yapilacak yillik kar 35.714 euro
Euro kuru (02.11.2020) 9,77 euro
Gergeklesen iyilestirme sonrasi ekstra yapilacak yillik kar 348.929 TL

YALIN DONUSUM PROJESI

10.¥1l
B orupiisle

ADASO

U5 WAKINA INALAT SRMATI VE TICAZET aN0Alu 571 .}




ADASO

g ADANA SANAYi ODASI

IYILESTIRMELER - HIZLI KAIZEN

ABKANT PRESDE
BUKULEN PARCANIN
BUKUM SURESININ
AZALTILMASI

iyilestirme sonrasi iiretim durusundan kazanilan yillik siire

376 saat
iyilestirme sonrasi ekstra yapilacak yillik kar 83.333 euro
Euro kuru (02.11.2020) 9,77 euro
Gergeklesen iyilestirme sonrasi ekstra yapilacak yillik kar 814.167 TL

YALIN DONUSUM PROJESI

KSG; B oru

ADASO

oe J'nnn



a ADANA SANAYi ODASI

ADASO

IYILESTIRMELER - 5S

ABKANT PRES
BOLGESI

YALIN DONUSUM PROJESI

U5 WAKINA INALAT SRMATI VE TICAZET aN0Alu 571 .}

KSGs ONCE - SONRA iYIiLESTIRME FORMU
TARIH - ONCE 28.08.2020|iYILESTIRME EKiBi : Cumali Akar BOLGE: Abkant 0s NO: 002
TARIH - SONRA 3.09.2020

ONCE

PROBLEM (HATA TANIMI) :

COZUM & KAZANIM :

Abkant Presin yataklarini yaglamak i¢in bulunan
tenekede herhangi bir seviye gostergesi mevcut
degildi. Bunun sonucunda yag seviyesi takibi
yapilamamaktaydi.

Yagi depolanmasi i¢in uygun bir yag tenekesi
belirlenip, yagin hangi seviyede oldugunu bildiren
gosterge olusturularak yag seviyesi kontroli
saglandu.

2 o




@ ADANA SANAYi ODASI

ADASO

IYILESTIRMELER - 5S

ABKANT PRES
BOLGESI

YALIN DONUSUM PROJESI

KSG; B oru

KSG» ONCE - SONRA iYiLESTIRME FORMU
TARIH - ONCE 3.08.2020|iYILESTIRME EKiBi : Cumali Akar - Murat Gedek BOLGE: Abkant Os NO: 003
TARIH - SONRA 11.08.2020

ONCE

Ill

"“‘ —

PROBLEM (HATA TANIMI) :

COzUM & KAZANIM :

raflar diizensizdi.

Abkantlarin yatak-bigak takimlarinin konuldugu Raflar, mevcut yatak-bigak takimlarina gore

boyandi ve far sayisi artirilip yerleri tanimli hale
getirildi.
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ADASOD
IYILESTIRMELER - 5S
KSG» ONCE - SONRA iYiLESTIRME FORMU
TARiH - ONCE 6.08.2020|iYILESTIRME EKiBi : Cumali Akar BOLGE: Abkant Os NO: 004
ABKANT PRES TARIH - SONRA 11.08.2020
BOLGESI ONCE

PROBLEM (HATA TANIMI) : COzUM & KAZANIM :
Abkant biikiim pargalari igin kullanilan sablonlar Tim sablonlar ayri ayri kullanildiklari galismalar igin

diizensiz sekilde yerlestiriimekteydi. Bundan dolayi |tanimlanip, ilgili Griiniin oldugu yerlere asilarak
sablon aramalari kaynakh iiretimde zaman kayiplari|diizenli yerlesimi saglandi.
meydana gelmekteydi.




YALIN DONUSUM PROJESI

ADANA SANAYi ODASI
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ADASO
gelisim S
ADASO

IYILESTIRMELER - 5S

KSG» ONCE - SONRA iYiLESTIRME FORMU
TARIH - ONCE 10.09.2020|iYIiLESTIRME EKiBi : Cumali Akar BOLGE :Abkant s NO: 005
ABKANT PRES TARIH - SONRA 22.09.2020
BOLGESI ONCE

PROBLEM (HATA TANIMI) : ¢OzZUM & KAZANIM :

Abkant tezgahindaki yag kacaklariyla tezgah siirekli |Yag kagaklari giderilip tezgah boyandi ve tezgahi
yagh oldugundan dolayi sik sik temizlenme ihtiyaci [tanimlayici plaka asilmasiyla tezgah tanimlamasi

oluyordu. yapildi.
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ADASO

IYILESTIRMELER - 5S

KSG» ONCE - SONRA iYiLESTIRME FORMU
TARIH - ONCE 22.08.2020|iYILESTIRME EKiBi : Yusuf Beydiiz BOLGE: Plazma s NO: 006
KESiM TEZGAHI TARIH - SONRA 1.09.2020

BOLGESI ONCE

PROBLEM (HATA TANIMI) : COzZUM & KAZANIM :
Kesim tezgahlarindaki kalite standartlarinin Gereksiz olan dékiimanlar kaldirilip, panonun
belirtilmesi gereken uyarilarin oldugu panoda boyanmasiyla birlikte gerekli olan kalite

gereksiz dokiimanlar bulunuyordu. standartlari asildi.
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IYILESTIRMELER - 5S

IS HAZIRLAMA
BOLUMU

YALIN DONUSUM PROJESI

U5 WAKINA INALAT SRMATI VE TICAZET aN0Alu 571 .} g

ADASO

KSG+s ONCE - SONRA iYILESTIRME FORMU
TARIH - ONCE 13.09.2020|iYiLESTIRME EKiBi : Cumali Akar-Murat Gedek BOLGE: is Hazirlama Boliimii s NO: 007
TARIH - SONRA 22.09.2020

ONCE

PROBLEM (HATA TANIMI) :

COzUM & KAZANIM :

Kisisel koruyucu ekipmanlari ve kiyafetler tezgah Kisisel koruyucu ekipmanlarinin asilabilmesi igin
yanlarinda diizensiz bir sekilde asili bulunmaktaydi. |her operatoriin yerinin tanimlandigi aski sistemi

olusturuldu.
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ADASO

IYILESTIRMELER - 5S

OKSIJEN KESiM
BOLGESI

YALIN DONUSUM PROJESI

KSGx ONCE - SONRA [YiLESTIRME FORMU
TARIH - ONCE 8.09.2020|iYiLESTIRME EKiBi : Yusuf Beydiiz-Ahmet Nadir Damar  |BOLGE: Oksijen Kesim OS NO: 008
TARIH - SONRA 19.09.2020

ONCE
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PROBLEM (HATAT

ANIMI)

: ¢OzZUM & KAZANIM :

Kesim tezgahlarindaki kesici aparatlar ve takim
malzemeleri diizensiz sekilde bulunmaktaydi.

Kesim tezgahinin tiim takimlarina gélgeleme igslemi
yapilarak daha diizenli hale getirildi.
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IYILESTIRMELER - 5S

DOGRULTMA PRES
BOLGESI

YALIN DONUSUM PROJESI

KSG; B oru

ADASO

ONCE - SONRA [YILESTIRME FORMU

TARIH - ONCE

15.07.2020|iYiLESTIRME EKiBi : Murat Gedek - Cumali Akar BOLGE: Dogrultma - Pres s NO: 009

TARIH - SONRA

29.07.2020

ONCE

“4‘

PROBLEM (HATA TANIMI) : COzUM & KAZANIM :

islem bekleyen pargalar yere konularak istifleme Pargalar icin uygun bir raf sistemi yapilarak her
yapiliyordu.

parca i¢in tanimli istifleme alani olusturuldu,
malzemelerin yerde paslanmasi ortadan kaldirildi.
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IYILESTIRMELER - 5S

DOGRULTMA PRES
BOLGESI

YALIN DONUSUM PROJESI

KSG; B oru

KSG» ONCE - SONRA iYiLESTIRME FORMU
TARIH - ONCE 15.07.2020|iYIiLESTIRME EKiBi : Murat Gedek - Yasar Siginak BOLGE: Dogrultma - Pres OS NO: 010
TARiH - SONRA 29.07.2020

ONCE

| GivOTIN
MAKAS

PROBLEM (HATA TANIMI) : ¢OzZUM & KAZANIM :
Pres Tezgahinin tiim kaliplari karisik sekilde Tiim kaliplar tiiriine ve kullanim sikligina gore
bulunmaktaydi. ayristirihp tanimlandi.
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IYILESTIRMELER - 5S

KAYNAK AGZI
TEZGAHI

YALIN DONUSUM PROJESI

KSG; B oru

ADASO

KSG» ONCE - SONRA iYiLESTIRME FORMU
TARIH - ONCE 20.07.2020|iYIiLESTIRME EKiBi: Murat Gedek - Bayram Dogan BOLGE: Yer Kesimi ve Kaynak Agzi S NO: 011
TARiH - SONRA 29.07.2020

ONCE

PROBLEM (HATA TANIMI) :

COzZUM & KAZANIM :

Kaynak Agzi tezgahinin aparatlari,takimlari daginik |Tezgah takimlariigin golgeleme yapilarak taniml
ve diizensiz bir sekilde bulunuyordu.

hale getirildi.
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IYILESTIRMELER - 5S

KSG» ONCE - SONRA iYILESTIRME FORMU
TARIH - ONCE 22.08.2020|iYILESTIRME EKIBI : Yusuf Beydiiz BOLGE: Plazma 0Os NO: 013
PLAZMA KESIiM TARIH - SONRA 1.09.2020
BOLGESI ONCE

PENSE

y
()

VAN KESKI

)

PROBLEM (HATA TANIMI) : ¢OzZUM & KAZANIM :

Plazma kesim tezgahlarinin kesici takimlari, yerleri |Kesici takimlar icin gélgeleme yapilarak tanimli hale
belirsiz bir sekilde istiflenmekteydi. getirildi.
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IYILESTIRMELER - 5S

YER KESiM KAYNAK
TEZGAHI

YALIN DONUSUM PROJESI
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ADASO

ONCE - SONRA IYILESTIRME FORMU

TARiH - ONCE

14.07.2020(iYILESTIRME EKiBi : Bayram Dogan - Murat Gedek BOLGE: Yer Kesimi ve Kaynak Agz Os NO: 014

TARiH - SONRA

23.07.2020

AU

PROBLEM (HATA TANIMI) : COZUM & KAZANIM :

Yer kesim kaynak tezgahi 6niinde yerde yapilan Operatoriin giinliik olarak yaptigi temizlik ile
kesimlerin talaslari tezgahin altina suipiriiliiyordu  |kirliligin 6niine ge¢ilmis oldu ve gereksiz zaman
ve temizligi 2 ayda toplamda 1.5 vardiya'lik bir kaybi 6nlendi.

zaman kaybina neden oluyordu.

gelisim
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IYILESTIRMELER — GORSEL YONETIM

IS HAZIRLAMA
BOLUMU

YALIN DONUSUM PROJESI
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ADASO

KSG»

Whpererst

ONCE - SONRA {YILESTIRME FORMU

TARiH - ONCE

13.09.2020

TARiH - SONRA

22.09.2020

iYILESTIRME EKiBi : Cumali Akar-Murat Gedek BOLGE: is Hazirlama B&liimii Os NO: 015

PROBLEM (HATA TANIMI) : COZUM & KAZANIM :

Atolye icerisindeki duyuru panosu duvara asili tahta |Yeni bir pano alinarak, duyuru ve 5S panosu
tizerinde oldugu icin ¢ok karisik ve parcalanmis olusturuldu. Bu sayede liretim sahasi icerisinde
haldeydi. firmada yapilan 5S ¢alismalarinin takibi saglanip,

personelin calismalara hakimiyeti saglandi.




