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MAZLUM GELIK BORU ADASO

FIRMA BILGILERI

Firma Adi: Mazlum Celik Boru
Sektor: Metal

Uriin: Celik Boru

Uriin Cesit Sayisi: 16

ihracat Payi: %57

Kurulus Yili: 1967

Calisan Sayisi: 115

Belgeler: API Q1, ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001, CE, TURKAK, TSEK, API Spec. 5L, TS EN 10217-1, TS EN
10219-1, TS 5139, TS 10289, EN 10224 : 2002, AWWA C210-0089, DIN 30670, EN ISO 3834, EN 1090-1, ASTM
A252, TS EN 10217-1, TS EN 10219-1, ISO 3834-2

Actklama: @ 219,1 mm — @ 3850 mm cap araliginda spiral kaynakli celik boru tiretimi yapilmaktir. Urtinlerimizin
kullanim alani ;
Su boru hatlari, petrol dogal hatlari, HES projeleri, celik yapilar, temel kaziklari ve sondaj kuyulari
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Ad/Soyad

Unvani

Proje Sponsoru

Sahin Mangtay

Genel Midur-YK Baskani

Proje Lideri ismet Giilen Uretim Mihendisi

Proje Uyeleri Mehmet Sahap Uretim Formeni
ismail Avci Bant Takip Opt.
Ozan Kalaoglu Bant Takip Opt.
Yunus Tasdemir Boy Kesim Opt.
Oguzhan San Makine Bakim
ismail Aslan ic Kaynak Opt.
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MAZLUM GELIK BORU

ADASO
PROJE KAZANIMLARI
Danismanlik Oncesi Alinan Egitim Siresi: 2 giin
Danismanlik Stresi: 7 Glin
Maddi :
Bolim Yalin Uygulamalar Deyam Tamamlandi Olmayan Gerceklesen Potansiyel
Ediyor Kazang Kazang
Kazang
SAW 3 SMED X 2.925.000 TL

TOPLAM 2.925.000 TL
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PERFORMANS GELISIMLERI

- Mevcut lyilestirme Co % Performans
Bolim lyilestirme
Durum Sonrasi Durum Artisi
SAW 3 UEE = 65% UEE = 71% 6% UEE %10
UEE% Degisimi
72%
71%
71%
70%
69%
68%
67%
66%
65%
65%
64%
63%
62%
Mevcut Durum iyilestirme Sonrasi ' .
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SMED
Potansiyel: Saw 3 hattinda bant eki suresi
ortalama 50 dakika’dan 31 dakika’ya dusurulecektir.
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MAZLUM GELIK BORU ADASO gelisim

IYILESTIRMELER — SMED

PROBLEMIN ACIKLAMASI

Saw hatlarinda ¢ok fazla durus olmaktadir. En ¢ok durus Saw 3 hattinda olmaktadir. Bu duruslar hattin
SAW 3 HATTI verimini (UEE%) dusUrmektedir. Bu da kapasite dlglst yaratarak daha az boru Gretilmesine neden
BANT EKi SURESININ plmaktadir:
KISALTILMASI
(SMED)

PROBLEM HEDEF

2019 yilinda Saw 3 hattinda yillik toplam 767 saatlik bant 2020 yilinda Saw 3 hatti yillik bant eki durus

Problemin ve Hedefin eki durusu meydana gelmistir. suresinin minimum %25 azaltilarak maksimum
1 Tanimlanmasi 575 saat olmasi.
2.|Mevcut Durum Analizi
3.|Kok Neden Analizi
4. |iyilestirmelerin Uygulanmasi
2: zfannu;;:;:;tzlm;n = Saw-3 Hatti Mevcut Yillik Bant Eki Siiresi ve
Hedef

900

800 767 saat

700 Hedef

600 < 575 saat

500

400

300

200

100

Mevcut Durum
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IYILESTIRMELER — SMED

SAW 3 HATTI
BANT EKI SURESININ Hat Bazinda Duruslar
KISALTILMASI SAW-1

(SMED) ,0%

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi
iyilestirmelerin Uygulanmasi
.|Sonuglarin izlenmesi
Standartlastirma

3 farkh Saw hattinda en ¢ok durus %55 ile
Saw-3 hattinda olmustur.

SO[E[R[S
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SAW 3 HATTI
BANT EKi SURESININ
KISALTILMASI
(SMED)

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi
iyilestirmelerin Uygulanmasi
.|Sonuglarin izlenmesi
Standartlastirma

SO[E[R[S

50%
45%
40%
35%
30%
25%
20%
15%
10%

5%

0%

Saw-3 Hatti Duruslari
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Saw-3 hattindaki en ¢ok durus
Bant Eki’nden gelmektedir.

46%
24%
13% 11%
4%
[ >
BANT EKi TiP KUGUK ARIZA  SPEKDISI  DIGER

DEGiSiIMi DURUSLAR URETIM
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IYILESTIRMELER — SMED

SAW 3 HATTI
BANT EKi SURESININ
KISALTILMASI
(SMED)

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

=

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi

iyilestirmelerin Uygulanmasi

Sonuglarin izlenmesi

o U AW N

Standartlastirma

'\S‘; Az';“ Adimlar Kisi (Z‘;rk) ig/ois 10 1 2 3 4 5 6 7
1 0 rulonun hazirlanmasi 1 10 Dis
2 1  rulonun agilmasi 1 3
3 1 kesilen boruyu standa alma 1 1
4 1  memelerin kontroli 1 1
5 1 memelerin kontroli 1 2
6 2 boruigi temizleme 1 2
7 2 plazma pozisyonu ayarlama 1 3
8 3 ihtiyag molasi 1 5
9 4  kesimi bekleme 1 3
10 4 suigcme 1 1
11 5 variletozdoldurma 1 4
12 5 rulosonun kesilmesi 1 3
13 6 ruloagilmasina devam 1 15
14 7 tozalti poziyon ayari 1 4
15 8 banteki tel ayarlama 1 1
16 8 variletozdoldurma 1 3
17 9 temizlikigin kirek arama 1 3
18 10 bekleme 1 7
19 10 vingle tozu tasgima 1 2
20 11 temizlik yapma 1 5
21 12 tozu doldurma 1 12
22 13 ig - dis tel kontrolu 1 2
23 14 rulo merkezlemeye yardim 1 4
24 15 rulofirelerini kaldirma 1 3
25 16 yeni baglanan rulonun ucunun kesilmesi 1 3
26 17 rulo basini kesme 1 3
27 17 freze capaklarinin boslatiimasi 1 5
28 19 iki rulonun birlestirimesi 1 3
29 20 tel kontrolu 1 1
30 20 tozaltiayari 1 2
31 21 vingle freze gapkalarinin bosaltilmasi 1 4
32 22 rapor doldurma 1 7
33 22 tozaltikaynag 1 20
34 22 tozalti kaynagi 1 20
35 23 bekleme 1 3
36 24 temizlik 1 7
37 25 temizlik 1 10
38 26 tozaltina yardim 1 3
39 27 hurdalarikaldirma 1 3
40 28 bekleme 1 6
41 29 vinci yerinealma 1 1
42 30 c¢agapin temizlenmesi 1 3
43 30 c¢apaktemizlenmesi 1 3
44 30 bekleme 1 3

Toplam 4 50 dak

MAZLUM GELIK BORU

ADASO

Saw-3 hattinda

mevcut durumda ortalama bant eki stiresi 50 dakika’dir.

10.Y1l
grupas ;e

gelisim

8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50




g ADANA SANAYi ODASI YALIN DONUSUM PROJESI

EPY B oine

MAZLUM GELIK BORU ADASO gelisim

IYILESTIRMELER — SMED

BALIK KILCIGI DIYAGRAMI

SAW 3 HATTI
BANT EKi SURESININ
KISALTILMASI
(SMED)

rulo acilma isleminin manuel ve
ic adim olarak yapiimasi

AN
varile toz doldurma adimmnin ig

adim olarak yapiimasi

Problemin ve Hedefin Bant eki

‘[Tanimlanmasi \ sliresinin uzun
.|Mevcut Durum Analizi olmasi
.|Kok Neden Analizi
.|iyilestirmelerin Uygulanmasi toz alti ayarlama adimini her
.|Sonuglarin izlenmesi operatoriin farkh siirede yapmasi
.|Standartlastirma L
iki rulonun birlestiriimesi adimini her
operatoriin farkh siirede yapmasi
Ji
rulo merkezleme adimini her
operatoriin farkh siirede yapmasi
[
tozalt1 pozisyonu ayarlama adimini
her operatoriin farklh siirede yapmasi
[
plazma pozisyonu ayarlama adimini
her operatoriin farkh siirede yapmasi

[y

ol jw|N
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SAW 3 HATTI
BANT EKi SURESININ
KISALTILMASI
(SMED)

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

=

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi

iyilestirmelerin Uygulanmasi

.|Sonuglarin izlenmesi

SO[E[E[S

.|Standartlastirma

YALIN DONUSUM PROJESI
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EFOR - FAYDA MATRIKSI

YUKSEK

FAYDA

DUSUK

UYGULAMAYA DEVAM

UYGULAMAYA DEGMEZ

NO COzUM ONERILERI
1 [rulo acicl alinarak bu adimin dis adima aktariimasi
5 \varile toz doldurma adiminin dis adima aktarilmasi (hat
henliz durmadan 6nceden yapilmasi)
3 pvar islemleri icin standart operasyon prosediri
olusturulmasi
4 olusturulan bu standart operasyon prosediiriine gére

operatérlerin egitilmesi

DUSUK

EFOR

Y UKSEK



g ADANA SANAYi ODASI YALIN DONUSUM PROJESI

COPY B) ;iis-

MAZLUM GELIK BORU ADASO gawm.

IYILESTIRMELER — SMED

MALIYET - FAYDA ANALIZI

SAW 3 HATTI
BANT EKi SURESININ
KISALTILMASI

(SMED) + Maliyet Disiirme TL

+ Ciro Artirma TL 7.978.000

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi
Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi - Yatirnm TL 700.000

iyilestirmelerin Uygulanmasi

.[Sonuclarin izlenmesi - Enerji Maliyeti TL 1.000

Standartlastirma

SO[E[E[S

7.277.000
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IYILESTIRMELER — SMED

Sr  Adim .. Siare .
No | No Adimlar Kisi (dak) lg/Dis 0987654321123 4567 891011 121314151617 181920212223 24252627 2829 30 31
SAW 3 HATTI 1 0.1 ruI?nun hazirlanmasi 1 10 Dis
. e - 2 0.2 variletoz doldurma 1 3 Disg q
BANT EKI SURESININ 3 0.3 rulonun agilmasi + kesim 2 3 Dis
KISALTILMASI 4 1 plazma pozisyonu ayarlama 1 2 -
(SMED) 5 rulo sonun kesilmesi 1 3
6 3.1 tozalti poziyon ayari 1 3 -
7 3.2 banteki tel ayarlama 1 1
8 3.3 rulo merkezlemeye yardim 1 3
1 |Problemin ve Hedefin 9 3.4 rulofirelerini kaldirma 1 3
Tanimlanmasi — 10 4  yeni baglanan rulonun ucunun kesilmesi 2 2
; 'Il";";”etdz:r/:‘:;l’;?a“z' 11 | 5.1 ik rulonun birlestirlmesi 21
— - 12 5.2 tozaltiayari 1 1
4. |lyilestirmelerin Uygulanmasi .
5.|Sonuglarin izlenmesi 13 6 tozaltkaynag 2 20
6.|Standartlastirma

Toplam 2 31 dak

Saw-3 hattinda iyilestirme sonrasinda ortalama bant eki siiresi 31 dakika’ya dusiralmastir.
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SAW 3 HATTI
BANT EKi SURESININ
KISALTILMASI
(SMED)

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

=

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi

iyilestirmelerin Uygulanmasi

.|Sonuglarin izlenmesi

SO[E[E[S

Standartlastirma

60
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20

10

Saw-3 Hatti Bank Eki Siiresi lyilestirme Grafigi

50 dak

31 dak
%38

Mevcut Durum

lyilestirme Sonrasi

mevcut bant eki siiresi 50 dak
iyilestirme sonrasi bant eki siiresi 31 dak
kazanilan siire 19 dak
iyilestirme orani 38 %

YALIN DONUSUM PROJESI

CPY B orviide

MAZLUM GEL'K BDRU ADASO oe hwin
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SAW 3 HATTI
BANT EKi SURESININ
KISALTILMASI
(SMED)

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

=

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi

iyilestirmelerin Uygulanmasi

.|Sonuglarin izlenmesi

SO[E[E[S

Standartlastirma
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Saw-3 Hatti Bank EKki Siiresi Yillik iyilestirme Grafigi

767 saat

Hedef
< 575 saat

476 saat

Mevcut Durum lyilestirme Sonrasi

mevcut durum yillik bant eki siiresi 767 saat

hedeflenen yillik bant eki siiresi 575 saat

gerceklesen yillik bant eki siiresi 476 saat

kazanilan yillik bant eki siiresi 291 saat

YALIN DONUSUM PROJESI
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SAW 3 HATTI
BANT EKi SURESININ
KISALTILMASI
(SMED)

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

=

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi

iyilestirmelerin Uygulanmasi

.|Sonuglarin izlenmesi

SO[E[E[S

Standartlastirma

lyilestirme sonrasi bant eki durusundan kazanilan siire 291 saat
hattin liretim hizi 7,5 ton/saat
iyilestirme sonrasi ekstra iiretilecek miktar 2.186 ton
iyilestirme sonrasi ekstra yapilacak ciro 1.486.640 usd
dolar kuru (02.11.2020) 8,38 TL/usd
iyilestirme sonrasi ekstra yapilacak ciro 12.452.095 TL
iyilestirme sonrasi ekstra yapilacak kar 1.803.079 TL
2019 yih liretilen miktar 18.493 ton
sabit birim maliyet birim kazanci 48 TL/ton
sabit maliyetten yapilan yillik kazang 996.923 TL
yillik finansman getiri orani (en yiiksek banka faizi) 12,50%

yillik finansman getirisi 124.615 TL
|iyi|e§tirme sonrasi toplam yillik kazang | 2.924.617 TL

CPY B orviide

MAZLUM GELIK BORU ADASO ge ;mm
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SAW 3 HATTI
BANT EKi SURESININ
KISALTILMASI
(SMED)

r&P»

MATZLUM BORLU

Talimat Mo DRTLSS

BANT EKi TALIMATI

“hndril Tar. - P304 20rilE

Fomw. W02 | Rese Tarhi 8.7 2020

Syl b 1741

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

=

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi

iyilestirmelerin Uygulanmasi

Sonuglarin izlenmesi

o U AW N

Standartlastirma

1.

AMAL | KAPSAM

Uretim sirasinda kullanilacak rulorun makinaya baglanmas:, kaynaien kalite standarfanna gae
yapilmasanen saglanmas,
2. SORULULUELAR
Saw Operatorieri:
-ig Kaynak Operatoni
-Dhg Kaynak Operatond
Bant Takip Operatini
By Kesim Operatiri

3

UNGLILANA

Dug Zaman
Siparighe kullandacak rulo Snceden hazranep “kullsndacak rulo” bilgesine konulur,

Mmook Wb

Paketieki fiuxdar varile doddurulur,
Bant eki tozalh kaynagemn tel we flux's kontrol edilir,

Fulo yatagenda rulo bitince nulo arabas) izedine yeni rulo komalur,

kg Zaman

Bitesn rubonun rubs sor wew kesilir,

1.
2. Yenibajlanan rulo aglp kesim bilgesine getrilir,
3. Fuloren wcu kesilir,

4. ki ruke ug uca getirilersk merkedenmesi yapilr,
5.
B
T
B
o.
1

Merkezlenmiesi yapilan rulodar birbirine puntatamir,

. Rulolann toz sl kaynag) vapilir,
. Bant eki iglemi yapilirken teller kontrol edilir,
. Flusdar dokdurulur,

Kaynak memeler kontrol ediir gerskirse degistiriir,

0. Freze elmaslan deglgtriu]

Hazrayan Konirol Eden

onaylayan

ORETR vOMETICISI

TOMETIM BIETEMLERI S0RUMLUEY | KALITE, I GOV, GEVAE YONETICISI]
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