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: Parke Unitesi Standart Uretimden Genis (Stone) Ebat Uretimine Gegis Siiresinin Uzun Olmasi

: (Mart 2018-Kasim 2018)

Toplanti Siiresi  : 1 saat
Toplanti Frekansi : 1 adet/ay
Toplanti Sayisi  : 9 adet

Calisma Sahasi

: Adana Mep isletme Miidiirligii Parke Unitesi
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No SMED Adimlari Aylar
1 Ekip Belirl Plan
ip Belirleme Gercek

Problemin Mevcut Durum Analizi plan
2 (veriler ve gorseller ile etki,
siddet ve sonuclar analizi) Gergek

Plan
3 Problem Tanimlama
Gergek
. Plan
4 Hedef Belirleme
Gergek
5 Setup Gozlem Formunun Plan
Olusturulmasi Gergek
6 SMED Aksiyon Planinin Plan
Olusturulmasi Gergek
7  Smed Aksiyonlarinin Uygulanmasi Plan
v i Gergek
3 SMED Aksiyonlarinin Etkinlik Plan
Kontroll Gercek
Plan
9 Standartlast
andartlastirma Gercek
Plan
10 Y; last
ayginlastirma Gercek
Planlanan
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Paketleme Shrinkleme Kutulama Kalite Kontrol Bolgesi
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Recete Boy Bicak

segimi degisimi
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SAHA ANALIZI - SUREC ANALIZI

Kalite Paketleme Coklu
bolge ebat ebat dilme ebat
ayarlama ayarlama ayarlama

En bicak
degisimi

eil

kontrolU

<
o

Seri Uretim
baslangici



SAHA ANALIZI-ISRAF ANALIZI

Gereksiz} . {Igusurlu

Stok Uretim

Fazla
Uretlm

GLOBAL PLAYER
OF THE WOOD BASED @ kastamonu
PANEL INDUSTRY

AGAC BAZLI
PANEL SEKTORUNUN

GLOBAL OYUNCUSU




&

& A A \ A - - }A - A A -
SAHA AN -ISRAF ANA
Ry 1N .«"‘,.‘x..""‘._.i. L A ATl a1 ﬁ-_-l.

2

*»* Bekleme: Kalite ve lGretime yardimci iscisi, Operatoriin bicak degisimlerini ve
profil ayarlamasini beklemektedir.

¢ Tasima: Profil kabinlerine bicaklarin, transfer disklerin ve deneme elementler
tasinmaktadir.

% Gereksiz Islem: Olciim gerektiren bolgelerin tiim élculeri metre ile uzun siire
de yapilmaktadir.

**Gereksiz Hareket: S6kme, takma vb. islemler icin ekipman aranmaktadir.
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Mevcut Durum Tespiti
2017 Ekim-2018 Mayis Parke Durus Pareto Analizi
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Mevcut Durum Tespiti Qﬁ

2017 Ekim-2018 Mayis Parke Setup Durusu Pasta Grafigi
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Mevcut Durum Tespiti

2017 Ekim-2018 Mayis Parke Setup Durusu Zaman Egrisi Grafigi
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5500 Son 7 ayin
toplam 36.295
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SETUP
. durusudur.
0
EKiM KASIM OCAK SUBAT MART NiSAN MAYIS
mwSetup Sure (Dk) =——Ortalama Sire (Dk)
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Mevcut Durum Tespiti

2017 Ekim-2018 Mayis Parke Stone Setup Durusu Pasta Grafigi
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Mevcut Durum Tespiti

2017 Ekim-2018 Mayis Parke Stone Setup Durus Suiresi Zaman Egrisi Grafigi
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mm Stone Setup Sire (Dk) —Ortalama Siire (Dk)

Son 7 ayin toplam 14.450 dakika
SETUP durusunun 6.635 dakikasi Stone gegis

durusudur.
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2017 Ekim-2018 Mayis Parke Stone Setup Durus Adedi Zaman Egrisi Grafigi
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mw Stone Setup Sire (Dk) —Ortalama Stire (Dk)

Son 7 ayda toplam 12 sefer Stone Parke doniisiimii
olmus, aylik ortalama 1,5 adet Stone donilisimii

olmaktadir.
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Mevcut Durum Tespiti

2017 Ekim-2018 Mayis Parke Stone Setup Durusu Zaman Egrisi Grafigi
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2 Birim Stone Setup Sire (Dk) —Birim Ortalama Siire (Dk)

Stone’dan 8 mm’ye — 8 mm’den Stone’a gecis birim siire 9,2 saat olarak belirlenmistir.
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Mevcut Durum Tespiti

RISK YONETIM FORME
kastamonu BIRINCE KISIM: MEVCUT DURTM RiSK DESERLENDIRME
e aar (BU EISIMDA PUANL ANA MEVCUT TEDBIFLERIN ETEISI DIEF ATE AT INAFAK YAPTT ACAKTIR)
RIZE. DEGERLENDIFME DROEYA NO:
. i . (HER ALT SAHAICIN AYRIEIR DOEYA ACTL ACAKTIR)
RISK ANATLIZ METODIT : FINNE KINNEY EAHA MEP - 704-3 PARKE HATTI ALTSAHA:T04-3-3 PROFIL 1
i res ke RISK AN Risk Defrlendicns
FAALTYET VE ALT ADIMLARI (Gt v2 Gikhlardan Kaynakl BOYUTU) | Tenlits Kzyazé Mlzvent Risk Kontrol Onlemler | Yesal Zomuanluluk
Tehlikeler, Faalivetten Earnakly (TAT AR - {WVarza ilgili mevzuat od )
E|H Tehlikeler) ¥ ETED o F k4
Mlzkine temizligi x Toz f_j"“:‘;ffut‘rj: Profil 1 1 3 15 £331 Szyih [3G Kznunu
Goklu dilme mekinzsy x Gl igitme ey N ]:I.I:Ij:ma 3 1% 13 Kulzaklik rimenetlendi Giinilti Slgimleri yapalipor £331 Szl I3G Kanuan
Tkretim Fazlivetleri x Urezun olmeyan iklimss] gartlar Hzstalznmz Ovtzm 1 & T Olaz risk Iﬂ:_\p:LT;ﬂn Enerlikleri ve dogsl havalandume var. Kabinlards sofuims sistemleri £331 Szl I3G Kanuan
Profil begk degisimi x Elzleti ile gzlizms Kesilme Profil bugzi 1 3 7 kﬂm park= Gnitesi enine ve boyuna fezelems aekine buczl dagigtinme Szvils 19G Kanumu
Parzfin tenkinz perafin bonulmest x K=zici alst kullzmem Yarzlznmz Fzlgztz 1 10 3 EEitim verildi Giwenli Elcatz dullznimina gecildi £331 Bzl 183G Kanuau
Parafin tanionz perafin honulmes I Izlzi ve kavEan zesmin Yaralznma Parafin 1 10 T £ Bélgevs simpers kafidt vapagtinlds Uvan levhas konuldu 5331 Szwals I9G Kanunu
Parkz slement kontrold b4 Diimne=n pargaly elipaen Stz Parkzs slzmenti 1 3 40 120 Elzd ziztemni vyeulaniyor £331 Savals I8G Kanunu
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ivievcut burum lespiti

Operator-A Operator-B
Kalite Yardimci
Operatorii Personel
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Mevcut Durum Tespiti- Spagetti Diyagrami
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ivievcut burum lespiti- Spagetti Diyagrami
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ivievcut burum lespiti- Spagetti Diyagrami
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+»» Kastamonu Entegre A.S. Adana Mep Isletme Miidiirliigii Parke hattinda
2017 Ekim -2018 Mayis tarihleri arasinda Standart 8 mm uretimden, Stone 8
mm uretimine aylik ortalama 2 kez yapilan gecis isleminin suresi ortalama

1.105,8 dakika almakta, is motivasyonunu ve makine verimliligini olumsuz
etkilemektedir.

AGACBAZLI GLOBAL PLAYER * Aylik ortalama Stone gegisi olan aylar dikkate alinarak
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED y geels Y @ kastamonu
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<+ Kastamonu Entegre A.S. Adana Mep isletme Miidiirliigii Parke hattinda
2017 Ekim -2018 Mayis tarihleri arasinda aylik ortalama 1.105,8 dakika
sliren Standart 8 mm uretimden, Stone 8 mm uretimine gecis suresini
Haziran 2018 itibari ile % 50 oraninda azaltmak.
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Setup Gozlem Formu

Setup gozlem

formlarimiz. i =
|
= = :
:T; = l
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Setup Gozlem Formu

TARIH 28.05.2018 EKIP ADI ‘ Erflog -
SMED KONUSU Parke Standart Uretimden Stone Uretimine Gegis

£ Sidre (Sn) Ag3103¢1 cdvele sanlye chsinden e5R Zaman aralikian yEzimalidir
< Setup Adimlar ST o Cp— - o— = 5z = = i e e
< « | | lvilestirme/Aksiyon | 00 @88 \8\R|8\8\8 (8888882 E(8(8\8\8\B\8\2\8\RBESEEEEEREEEEEREEEIRREESEZREEEREEERE:S

Homag-2 bigak degismi igin kapak 7.00 :

agma

Takilacak bicak kabin yanina 13,00

tasinmasi ;

Biak solme anahiararame Ly 30,00 Dis setupa akatarilacak. 30 5§§

circir) HH

. Torklu matkap ile
Bicak motorunu geri cekme 70,00 40
calisiiacak.

Flexi hortum sékme 15,00

Bicak muhafaza sékme 25,00 Belirli deger verilecek 25

Muhafaza sokme igin bigak geri 15,00

cekme

Bicak muhafaza sékme 5,00

Bicagin cikariimasi 15,00 Dis setupa akatarilacak. i5
10 |Hidro ici ki o 20/00 Sadece motoriar 565

idro icin makineye enerji verme , dididlacak

11 |Bigagin ¢cikariimasi 35,00
12 Takilacak bigagin sandiktan 10,00 5 S kapsaminda Dis setupa s

cikariimasi akatarilacak. 0 . A . . I f
it o peratér-A tiim Setup gézlem formu

; 10 sayfa, 250 adimdir. Sunumda

14 |Muhafazanin yerine takiimasi 30,00

ornek olarak 1 sayfa bulunmaktadir.
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Setup Gozlem Formu

: G N VR gL Torklu matkap ile
15 [Bigagin ileri verilmesi 15,00 10
calisilacak.
16 Pro{il l?.lgak degisimi icin muhafaza 15,00
sokimii
55k da Dis set
17 [Takilacak bigak kutusunun agiimasi | 10,00 R 5
akatarilacak.
16 |G — Torklu matkap ile i
ey ’ calisilacak.
: 55k da Dis set
19 [Bigak sokiimii ve kutusuna konulmasi | 20,00 T e 10
akatarilacak.
20 |Yeni bicagin takilmasi 15,00
21 [Muhafazanin takilmasi 15,00
22 (Pah higak icin kapaklarin agiimasi 10,00
Torklu matkap il A
23 |Pah bigak geri cekilmesi 40,00 B oo 20 o
calisilacak.
55k da Dig set e
24 |Ekipman arama (24 anahtar) 20,00 2l e HH
akatarilacak. K
25 |Bicak acl ayar 145,00
Operator-A tim Setup gézlem formu
10 sayfa, 250 adimdir. Sunumda
ornek olarak 1 sayfa bulunmaktadir.
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Setup Gozlem Formu

TARIH 28.05.2018 EKIiP ADI ‘ Erflog -
SMED KONUSU Parke Standart Uretimden Stone Uretimine Gecis
£ Sure (Sn) Ag2i03kl ctele s3lje chneingen e3h zaman aralikiarn yaziimaliar
3 Seup Adinlan 5[5 iyitesti iyon | =" [a[e]e e Ble AEEEEREEEEEEEEEEEEEEEIEEE AE e
« |5 | lyilestirme/Aksiyon | 2 (28|88 (R (8|8 B|B|8|E|B(2|E|E|8|8|E|B|E|E|R(R|E|E(B|2|E|E(E|E|E(E|E|E\E|E|E|B(E|E|R(R|R|E(B(E|R|E(B|E|E(E|R|E|R|R|E
1 |1i.goklu dilme regete segimi 100,00
2 |1i.coklu dilme levha kesme 60,00
3 |Emis ariza kontrol 180,00 Dis setupa aktarilacak. 180
4 |[1.coklu dilme levha kesme 20,00
5 |Levha 6lgl kontroll 125,00
6 |[2.coklu dilme recete secimi 75,00
7 |Ekipman arama 55,00 Dis setupa aktarilacak.
& |5k p Sk Torklu matkap ile o
.¢oklu dilme magazin ayari X GalilNea

g |Vakumlu bant tirnak ayan 390,00 Uygun ekipman segimi 150

Klu dil : Torklu matkap ile 5
10 |2.coklu dilme magazin ayar 95,00 calislacak 5
11 [2.¢oklu dilme levha kesme 100,00
12 [Levha 6lgl kontrolu 155,00 Sablon olusturulacaktir. | 100
13 |Ekipman arama 280,00 Dis setupa aktarilacak. Operator-B tum Setup gOZIem formu
S ——— — 4 sayfa, 100 adimdir. Sunumda 6rnek

olarak 1 sayfa bulunmaktadir.
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Setup Gézlem Formu

} 15 |Homag-1 en ayarlama 220,00 Egitim verilecek. 100
‘ Torklu matkap ile
16 [Pah bicak geri cekilmesi 80,00 5
‘ calisilacak.
‘ 17 |Pah bigak aci ayari 120,00
‘ 18 |Ekipman arama 30,00 Dis setupa aktarilacak.
|
| 19 |Pah bigak muhafaza sokiilmesi 80,00
|
| 20 |Pah bigak sokiimi 20,00
1
|
i 21 |Pah bigak muhafaza degisimi 110,00
| 22 |Yeni bigak getirilmesi ve takilmasi 35,00
i
i 23 |Pah bigak alt tabla degisimi 15,00 Egitim verilecek.
‘ Torklu matkap ile
| 24 |Pah bigak asagl indirme 200,00 ’
i calisilacak.
| 25 |Motor acisini ayarma 70,00 Uygun ekipman segimi
! (1] (1] (1]
Operator-B tim Setup gézlem formu

4 sayfa, 100 adimdir. Sunumda 6rnek
olarak 1 sayfa bulunmaktadir.

AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED @ kastamonu
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY —



Set-Up Gozlem Formu

TARIH 28.05.2018 | EKiP ADI ‘ Erflog -
SMED KONUSU Parke Standart Uretimden Stone Uretimine Gecis SETUP GOZLEM FORMU

£ Sire (Sn) A5201030 c2vele s CinEingen e3R Zama aralikian yaziimalidin
3 SERUp.Adimlar & |2 iyilestirme/Aksiyon | = |=(8|2|8|R|8|%|8|2|5|8|8|8|2|2|8|8|8|8|B|B| 8|8 (8|88 (8|82 |8|8 88|22 \8|8|8|8\5|B|8|2|R|R|B|B|8|2|R|R|8|E|E|2|E|8|8|8|E
1 |Tirnak ayari (On grup) 130,00 ‘ i

Tirnak ayari (Orta grup) 80,00

Tirnak kontroli (Orta) 30,00

Tirnak ayari (Arka-Siyah) 80,00

2. Kalite magazin ayari 60,00 Sablon

Kutulama ayari igin ylrime 30,00

Ekipman arama 25,00 5s kapsami

Element istifleme en ayari 55,00

Element dayama ayari 90,00
10 |Zincir ayarn 10,00 Sablon
11 |Ekipman arama 45,00 5s kapsami
12 |Zincir 6l¢l kontroli 220,00
B AT _— 55 kapsam, Kalite Opt. tiim Setup gézlem formu
14 [Sabit dayamanin ayan 110,00 Sablon 3 sayfa, 75 adimdir. Sunumda 6rnek

olarak 1 sayfa bulunmaktadir.
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Setup Gézlem Formu

| 15 |Kutu cene ayari 25,00
16 [Tutkal nozul ayar 25,00
‘ 17 |Kutulamada kutu bosaltma 30,00 Sablon
i 18 |Kutulama zincir ayar 460,00
1 19 |Karton besleme ayari 204,00
|
| 20 |Tutkal nozul ayar 20,00
| 21 |Konveydr dayama ayar 30,00 Sablon
| 22 (Kutu besleme 45,00
% 23 [Recete secimi 60,00
\'
| 24 |Genis vakum pedlerin montaji 360,00
i
| 25 [Kutu iist dayama ayari 40,00 Sablon L
| Kalite Opt. tiim Setup gozlem formu

3 sayfa, 75 adimdir. Sunumda 6rnek
olarak 1 sayfa bulunmaktadir.
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SMED Aksiyonlarinin

TARIH 28.05.2018 EKIP ADI Erflog 2
Y : SETUP GOZLEM FORMU
SMED KONUSU Parke Standart Uretimden Stone Uretimine Gecis
£ Sure (Sn) Az30103K1 c2hvele s30le cinsinen a5k Zaman aralikian yEzimalidin
| © Setup Adiml 7 ”
=2 SHRSEIan S';; [;'f Iine;tirme/AksiyonKZEZZE:CE.E'_BEﬁﬁﬁ55§§§@EQE@ﬁ@EQ:B:gE@gigigggiﬂi;EaﬁsiEEEQQ@EQEEEQEEEQEEEEEEQEEQE
1 [Shrink cene degisimi 300,00 i
Shrink cene dayama ayari 60,00 $ablon
Naylona ek yapma 150,00
| 4 |Eski naylonu disari alma 20,00
= Makineyi manuele alip kapak 30,00
cikarma
6 |Manuel kapak ¢cikarma 35,00
Uretime uygun kapak besleme 45,00 Dis setup
8 |Makineyi otomatige alma 20,00
9 |Kapak besleme 70,00
10 |Recgete secimi 30,00
11 |Palet besleme ve ayarn 50,00 Sablon
‘12 Makine igindeki paletin tahliyesi 100,00
13 |Referans verme 90,00
| Cember Prs. tiim Setup gozlem formu
14 [Manuel palet besleme 105,00
| 1 sayfa, 25 adimdir. Sunumda 6rnek
15 |Strecleme programi segme 35,00
| olarak 1 sayfa bulunmaktadir.
AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY




SMED Aksiyonlarinin Planlanmasi

@kastamonu SETUP iYILESTIRME (KAIZEN) AKSIYON PLANI 13 | V] H———
1 Setup time schedule 18.000sn | Bekleme siiresini azaltmak |Personellere gorev dagilimi yapilacak 6.000sn i 6.3.2018 | 12.3.2018
olusturulacak. YILDIRIM
2 Sokme, takma ve en 3.570%n Yapilan igin stiresinin Torklu matkap kullanilarak, sckme takma islemlerini 1695sn |TolzaTaseL| 6.3.2018 3
ayarlar kisaltiimas hizlandirmak.
. Gereksiziglemin ortadan ke
3 |Ekipman Aranmasi 1.345zn R Ssuygulamalari ile ig setuplar dig setuplara aktarmak. 1.345sn |AhmetACIK| 6.3.2018 | 20.4.2018
iriimasi
Bicak Kutularinin Gereksiziglemin ortadal
4 |2€ t 1903n EreXsizislemin oradan g veulamalanile i setuplari dis setuplara aktarmak. 160sn |AhmetACIK| 6.3.2018 | 20.4.2018
Taginmasi kaldiriimast
Sokme takma
isleminde uygun " ) s Sercan
5 . 700=n  [Uygun ekipman kullaniimasi. |Uygun ekipman kullanarak igin stiresini kisaltmak. 520s=n : 6.3.2018 | 20.4.2018
olmayan ekipman SERINGEC
kullanimi
Profil denemeleri igin Gereksizislemin ortadan |Denemeler i¢in dnceden element kesilmesi saglanarak i¢
6 3 s 1.220=n 1.220sn |Ahmet ACIK| 6.3.2018 | 20.4.2018
element kesilmesi kaldiriimas setup dis setupa aktarilacak.
- Cemberm.personelln 0zn Uzma.nllk.lhtlya.cmm Cember personeh:le egitim verilerek homagldeki islere 694sn |AhmetACiK| 6.3.2018 | 20.4.2018
beklemesi giderilmesi. yardimci olmasi saglanacak.
& Bigak pozisyonlarini belirli degerlere getirerek bigak ayar
s |Profil kontroli 1.525zn Standartlastirma, T . CBUIAT | 15255n |AnmetAcik| 6.3.2018 | 20.4.2018
sayisi ve profil kontrol sayisini diigtirmek.
o5 Olgme islenmi icin sablon | Olgme islemini daha kol iivenli hale getirmek igi
9 |Kutulama Zincir ayar 40 =n Olgme iglenmi icin sablon | Olgme islemini daha kolay ve glivenli hale getirmek icin 285sn | Erol kiTiK | 832018 | 2032018
hazirlama. sablon hazirlamak.
Levha beslemede 6I;me islenmi icin sablon 6I9me islemini daha kolay ve glivenli hale getirmek icin Ahmet
10]..,. .. 155sn 55sn .. | 63.2018 | 20.4.2018
0|(;U m hazirlama. sablon hazirlamak. DEMIRCI
Hangi tirnaktan s6kmeye baslayacagimizi belirlemek igin Ebu Bekir
11 [Tirnak Stékme 100sn isaretleme sokiilecek olan tirnaklarin isaretlenmesi.Manuel tork 100sn KARA- 6.3.2018 | 20.4.2018
alinacak ya da loma alyan T.TASEL
AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY



SMED Aksiyonlarinin Planlanmasi

Hangi tirnaktan sokmeye baslayacagimizi belirlemek igin Ebu Bekir
11 |Tirnak Stkme 100=n isaretleme sokilecek olan tirnaklarin isaretlenmesi.Manuel tork 100 =n KARA- 6.3.2018 | 20.4.2018
alinacak ya da loma alyan T.TASEL
Profil Kesme 2 ’ Ebu Bekir
. P . Dayama ayar onceden yapilarak i¢ setup di setupa
12 |Makinesinin Dayama 75sn Isaretleme bk 75sn KARA+ | 6.3.2018 | 20.4.2018
Ayar : T.TASEL
13 Transfer Disk 120n Gereksiziglemin ortadan |Transfer diski Gretim degisikligi oncesinde calistirarak ig 120n Ebu Bekir 632013 | 2042018
Qallgtlrma kaldiriimasi setup: dig setupa aktarmak. KARA
18 Transfer Diskin €85 <n Tagima isleminin ortadan Trar‘\sf.er diskin setup dncesi hazirlanmasi ve homag €85 <n Ebu Bekir 632018 | 2042018
Montajl kaldiriimasi, kabininin yanina koyulmasi. KARA
15 Boya hazilama 2502n Uzma.nllk.ihtiya.cmm Boyflan cemberci personel hazirlayip homag kabinine 2502n T.ayﬁ.fn 632012 | 2042018
giderilmesi. getirecek CINCIK
k m r n s - y. . l.u. - " > N
16 Pa.h. Bicak motor yond| oo | am e [ ool (e depiw nceiids 13650 | V2" | 632018 | 2042018
deglglml degistirilerek i¢ setup disa setupa aktarilacak. Cinpolat
y Uzeyi
17 |Bakim Salteri Anzasi 205sn Arizanin Giderilmesi,  |Bakim salterindeki temassizlik giderilecek. 205 sn . zey;rt £.3.2018 | 20.4.2018
inpola
18 |Pah bigak ayari. 365sn 90 dereceli bicak takilarak ayar siiresi kisaltilacak. 65sn  |AhmetACIK| 6.3.2018 | 20.4.2013
19 |Fitil verilmesi 290:n Gere"":l':'e':“" NN |l veslimesini ig se tuprtan dis setupa aktarmak. 150sn  |AhmetACIK| 6.3.2018 | 20.4.2018
irimasi
Boya pompa
20 A pomp 700:=n Anzi duruga yok etmek. | Orijinal pompa hortumu kullaniimasi. 700sn  [AhmetACIK| 6.3.2018 | 20.4.2018
hortumunun yirtilmasi
S R : homagl girisindeki baskilar kaldiracak bir pnomatik Tolga TASEL
m -
o9 |Homagl icin element |, .. | Gerelsizisleminortadan | L saglanacak ve element homag1 1615sn | +Uzeyir | 6.3.2018 | 20.4.2018
verilmesi kaldiriimasi g ; :
girisinden verilecek. Cinpolat
Tirnakl kayislarin
22 ayas e 700sn Anzi durusu yok etmek.  |Kayislarin gobek siktirmanin ¢api distirtlecek. 580sn |TolgaTASEL| £.3.2018 | 20.4.2018
23
24
25
26
TOPLAM| 34.035sn 19.409 sn
AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
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SMED Aksiyonlarinin Uygulanmasi

Operatér B is Analizi (Sn) Cemberci is Analizi (Sn)
25.000 20.525 25.000 22.205
20.000 - 20.000
15.000 15.000 M Operasyon
10.000 - 10.000 Ylrime
5.000 - N 2245 5.000 1.140 5 M Bekleme
0 . 0 e— ‘
Operasyon Ylrume Bekleme Operasyon Yurime  Bekleme
Operatér A is Analizi (Sn) Kaliteci is Analizi (Sn)
15.000 13.007 20.000
10.000 - 10.000 -~
5.000 - 208 800 ; 310
0 - — 0 -
Operasyon Yirime Bekleme Operasyon Yurime Bekleme

AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED @ kastamonu
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY -



SMED Aksiyonlarinin Uygulanmasi

is dengeleme _
teknigui( Yamazumi Dakika 20 20 20 20 20 20 20 20 20
. Operator A Homag 2 Tirnak Sokme Homag?2 boya, fitil, profil
) ile operasyonu - : |
RO Operatdr B Homag 2 Homag1l Homag1 profil ve boya
yap acak klslle” ve Kaliteci Kalite Homag 1 Homag1 profil ve boya |
zamanlari Cemberci |Cember Homag1 + Boyalar Tirnak Sokme Homag?2 boya, fitil, profil
belirlenmistir.
1|Homagl regetesi girilecek Operatdr B
2|Homag?2 recetesi girilecek Operatdr A
3|Homag?2 sag taraf bigcaklan sékiilecek, yeni bicaklar takilacak ve bicaklar ileri verilecek. Operatdr A 100dk
3|Homag?2 sol taraf bicaklan sékilecek, yeni bicaklar takilacak ve bicaklar ileri verilecek. Operatdr B
3|Kalite bélgesi ayarlanacak Kaliteci 80k
3|Shrink, kuka, streg, cember bélgesi ayarlanacak Cemberci 20 dk
4|Homag?2 tirnaklar sokilecek. Operatdr A+ Cemberci | 20 dk
4|Homagl bicaklar sékilecek, yeni bicaklar takilacak, bicaklar ileri verilecek. Operatdr B 60dk
Homagl bigaklan geri ¢ekilecek, transferleme yirime yollan genisligi ayarlanacak, boyalar 20 dk
4 homagl ve homag2ye getirilecek Cemberci

AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED @ kastamonu
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY --



AGAC BAZLI
PANEL SEKTORUNUN

GLOBAL OYUNCUSU

SMED Aksiyonlarinin Uygulanmasi

‘ @kastamonu

SMED KAIZEN FORMU

ONERIY] VEREN

Sercan SERINGEC
MEVCUT DURUM

ONERi YERI Parke Hatti

IVILESTIRME ONERISI

‘Onceki durumda Operator-A ve B'nin ig yuikii
¢ok yiiksek oldugundan, Kalite ve Cember
iscisinin ¢ok fazla bogs vakti oluyor.

Gorev dagihmi yapildi. Hangi personelin, ne

zaman, hangi gorevi ne kadar siirede yapacagi
belirlendi.

TYILESTIRME SONRASI
FOTOGRAF/GRAFIK/TABLO

KATEGORI

se | [ 1 | eere ([ ] [ wwm [[ ] [ s [[ ]

|MoﬁVAsvou |[ | | VERIMULIK II)( |

HARCAMALAR

TYILESTIRME iCIN YAPILAN HARCAMA |

oTL | HARCANAN iSCILIK [ADAM X SAAT) |

KAZANCLAR

Her liretim degisikligi icin 100 dk
kapasite artigi saglandi.

MADDI KAZANGLAR MADDI OLMAYAN KAZANCLAR

GLOBAL PLAYER

OF THE WOOD BASED
PANEL INDUSTRY



SMED Aksiyonlarinin Uygulanmasi

7

p [0

=

Circir il manuel sekilde bigak ileri-geri veriliyor.

Torklu matkap ile otomatik sekilde bicak ileri-geri veriliyor.
Toplam siire 59,5 Dakika Toplam siire 31,2 Dakika
AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY

@ kastamonu



AGAC BAZLI
PANEL SEKTORUNUN

GLOBAL OYUNCUSU

SMED Aksiyonlarinin Uygulanmasi

@ kastamonu

SMED KAIZEN FORMU

ONERTYIVERER ‘ Sefa YILDIRIM

|CIN CRIYER] ‘

Parke Hatti

MEVCUT DURLUM

IVILESTIRME ONERIST

Mevcut durumda parke freze bigcaklar el anahtan
ile gcevrilerek ileri geri hareket ettiriliyor.

El torku alinip bigcaklarin ileri geri hareket ettirmek
kolaylastinidi.

TPILEGTIRME GNC LSl
FOTOS RAF/GRAFI TABLD

IYILESTIRME SONRAS]
FOTOG RAF/ G RAFIK TABLD

KATEGORI

56 | | | | CEVRE | | | | KALITE | | |

55 || |

| MOTIVASYON || | | WERIMLILIE || x|

HARCAMALAR

IYILESTIRME ICIN YAFILAN HARCAMA |

4800 TL

HARCANAN ISCILIK [ADAK X SA4T) |

KAZANCLAR

Her liretim degisikliginde
1500m2'lik kapasite artisi saglandi.

MADDI KAZANCLAR

Calisan daha az yoruldugu igin calisan

MADD| OLMAYAN KAZANCLAR motivasyonu arttl. Daha ergonomik

oldugu icin isg ydniinden faydali oldu

GLOBAL PLAYER
OF THE WOOD BASED
PANEL INDUSTRY



SIVIED AKSIyoniarinin Uyguianmasi

Ekipman arama (Transferdisk) 5S destegi ile ekipmanlara etiketleme yapildi.
Toplam siire 13,4 Dakika

AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED @ kastamonu
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY :



SMED Aksiyonlarinin Uygulanmasi

@kastamonu SMED KAIZEN FORMU

ONERIYi VEREN ‘ Ahmet DEMIRCI

|6NERi YERI | Homag 1 ve Homag 2

MEVCUT DURUM

IVILESTIRME ONERiST

Operatér mevcut durumda transfer disk
malzemesini éncelikle ariyor daha sonra
buldugu malzemenin montajini
gerceklestiriyordu.

lyilestirme sonrasi ise transfer diskin
montaji dis setupta énceden
tamamlanmis, boyalar verilmis, Gretime
hazir hale getirilmistir.

TILESTIRME GRCEST
FOTOS RAF/G RAFIK/ TABLO

TYILESTIRME SONRASI
FOTOGRAF/GRAFIK/TABLO

KATEGORI

56 | | | | CEVRE || | | KALITE | | 55 || | | MOTHASYON || | | VERIMLILIK ||3( |
HARCAMALAR
IYILESTIRME IGIN YAPILAN HARCAMA | oTL HARCAMAN ISCILIK [ADAM X SAAT] |
KAZANCLAR
MADDI KAZANGLAR 230,4 m2/Setup MADDI OLMAYAN KAZANCLAR
AGAGBAZLI GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED

GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY



ot

SMED Aksiyoniarinin Uygulanmasi <

Mevcut durumda 5S uygulanmadigi icin ekipman 5S uygulamalari sonrasi ekipman arama suresi ortadan
arama oldukca zaman kaybina neden olmaktadir. kaldirildi.

AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED @ kastamonu
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY -



AGAC BAZLI
PANEL SEKTORUNUN

GLOBAL OYUNCUSU

SMED Aksiyonlarinin Uygulanmasi

@ kastamonu

SMED KAIZEN FORMU

ONERIYi VEREN ‘ Ahmet AGIK

‘ﬁNERi YERI |

Parke Hatt

MEVCUT DURLM

IVILESTIRME ONERIST

Mevcut durumda lretim hattimizda 5s
uygulamasi olmadigi icin ekipman aramak
icin zaman kaybediyorduk.

5s uygulamalari sonrasi ekipman arama
duruslar yok edildi.

TILCSTIRME GRC LS
FOTOGRAF/GRAFIK/TABLD

TILCS TIRMAL SOMRAG]
FOTOGRAF/GRAFIK/ TABLO

KATEGORI

56 | | | | CEVRE | | | | KALITE

| | | | 55 | X | | MOTIVASYON | | | | VERIMLILIK | |

HARCAMALAR

I¥ILESTIRME ICIN YAFILAN HARCAMA

HARCANAN SCILIK [ADAM X SAAT) |

KAZANCLAR

MADDI KAZANGLAR

35 dk zaman kazanildi.

MADDI OLMAYAN KAZANCLAR

GLOBAL PLAYER
OF THE WOOD BASED
PANEL INDUSTRY



SMED Aksiyonlarinin Uygulanmasi

Mevcut durumda deneme igin ¢oklu dilmelerden Aksiyonlar sonrasi kabinlere ve kesim yerlerine yakin
kesim yapiliyordu. bolgelere deneme icin hazir numuneler konuldu.

AGAC BSAZ”@ o GLOBAL PLAYER k
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED @ astamonu
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY E



AGAC BAZLI
PANEL SEKTORUNUN

GLOBAL OYUNCUSU

SMED Aksiyonlarinin Uygulanmasi

© kastamonu SMED KAIZEN FORMU
ONERIYi VEREN ‘ Ebu Bekir KARA ‘ﬁNERi YERI ‘ 1. Coklu Dilme
MEVCUT DURUM IVILESTIRME ONERIS T
Mevcut durumda deneme igin 1. ¢oklu lyilestirme sonrasi deneme igin kesilmis

dilme ve 2.¢oklu dilmede element kesilip, |elementler homag2 magazin bolgesinde ve
kesilen element homag2 magazine kadar |[homagl yiiriime yolunda hazir

tasiniyordu. bulunduruldu.
TILESTIRME GNCES] THILESTIRME SONRAST
FOTOG RAF/ G RAFIK TABLD FOTOG RAF/ G RAFIK TABLD

KATEGORI

156 | | | | CEVRE | | | | KaLITE | | | | 55 | X | | MOTIVASYON | | | | VERIMLILIK | | |
HARCAMALAR
IFILESTIRME ICIN YAPILAN HARCARMA | D TL | HARCANAN SCILIK [ADAM X SAAT) |
KAZANCLAR
MADDI KAZANCLAR 20 dk zaman kazanildi. MADDI OLMAYAN KAZANCLAR
GLOBAL PLAYER

OF THE WOOD BASED
PANEL INDUSTRY




Mevcut durumda fitil makinesine fitil lyilestirme sonrasi fitil takma isi dis
makinelerden gecirilip takiliyordu. setupa eklendi.

AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED @ kastamonu
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AGAC BAZLI
PANEL SEKTORUNUN

GLOBAL OYUNCUSU

SMED Aksiyonlarinin Uygulanmasi

©kastamony SMED KAIZEN FORMU
ONERIYi VEREN ‘ Ebu Bekir KARA ‘6NERi YERI ‘ 1. Coklu Dilme
MEVCUT DURLM IVILESTIRME ONERIST
Mevcut durumda fitil makaralardan lyilestirme sonrasi fitil takma isi i¢
gegirilerek, fitil makinesine takiliyordu. setuptan dis setupa aktarldi.
THILCSTIRAL GNCEST THILCSTIRME SONRAST
FOTON: RAF/ G RAFI/ TABLO FOTOS RAFG RAFIK TABLO

KATEGORI
156 | | | | CEVRE | | | | KALITE | | | | 55 | [X | | MOTIVASYON | | | | VERIMLILIK | | |
HARCAMALAR
IFILESTIRME ICIN YAPILAN HARCAMA | D TL HARCANAN ISCILIK | ADAR X SAAT) |
KAZANGLAR
MADDI KAZANCLAR 35 dk zaman kazanildi. MADDI OLMAYAN KAZANCLAR
GLOBAL PLAYER
OF THE WOOD BASED @ kastamonu

PANEL INDUSTRY
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AGAC BAZLI GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY

AKSIiyoniarin ETKiniik Kontroiu

Operator-A Operator-B
Kalite Yardimci
Operatorii Personel




Aksiyonlarin Etkinlik Kontrolli-Spagetti diyagrami

|_SMED KONUSU MAKINE/EKIPMAN/ALAN TARIH

SPAGETTi DiYAGRAM CALISAN CiziM YAPAN
Stone Uretim Homag-6 Ebubekir Kara Ahmet Acik
gecisi
KUKA
g TN ROBOT
PALET
VAKUMLU BANT HOMAG 1 ISTASYONU
YILDIZ A - ‘ STRECLEME
= I 4 i/ 9 \i
H - ' » & ] §
2. COKLU DILME | W 4 / g .
e ——; ? ” A 00
8 e - FIRIN SHRINKLEME |-
\ £
S RN 8P gl E
¥ g 2
T
Oncesinde Operasyon Operator-A Ebubekir Operasyon Operator-A Ebubekir Kara
Kara tarafindan 40 noktada tamamlanmisti. tarafindan 26 noktada tamamlanmistir.
AGAC BAZLI GLOBAL PLAYER

PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED @ kastamonu
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY



Aksiyonlarin Etkinlik Kontrolli-Spagetti diyagrami

|_SMED KONUSU MAKINE/EKIPMAN/ALAN TARIH

SPAGETTI DIYAGRAM CALISAN CiziM YAPAN
Stone Uretim Homag-6 Ahmet Demirci Sercan Seringec
gecisi
{ l’- i EE o~
\i\ KUKA
I ROBOT
11 PALET
VAKUMLU BANT HOMAG 1 ) iSTASYONU
YILDIZ “ L.i. A STRECLEME
LT N 9
2. COKLU DILME i 5 444444
FIRIN SHRINKLEME
- §I g
s
Oncesinde Operasyon Operatdr-B Ahmet Operasyon Operator-B Ahmet Demirci
Demirci tarafindan 25 noktada tamamlanmisti. tarafindan 18 noktada tamamlanmistir.
AGAC BAZLI GLOBAL PLAYER

PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED @ kastamonu
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Aksiyonlarin Etkinlik Kontrolli-Spagetti diyagrami

|_SMED KONUSU MAKINE/EKIPMAN/ALAN TARIH SPAGETTi DIYAGRAM CALISAN CiZiM YAPAN
Stone Uretim Homag-6 Erol Kutik Tolga Tasel
gecisi
KUKA
ROBOT
PALET
VAKUMLU BANT HOMAG 1 ISTASYONU
YILDIZ i 18 5 o STRECLEME
e : :
2. COKLU DILME 5 444444
FIRIN SHRINKLEME
- §I g
= pr e i KUTULAMA
Oncesinde Operasyon Kalite Opt. Erol Kiitiik Operasyon Kalite Opt. Erol Kiitik tarafindan
tarafindan 11 noktada tamamlanmisti. 8 noktada tamamlanmustir.
AGACBAZLI GLOBAL PLAYER "
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED @ astamonu
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY



Aksiyonlarin Etkinlik Kontrolli-Spagetti diyagrami

| SMED KONUSU MAKINE/EKIPMAN/ALAN TARIH S ARERT D AGRA CALISAN CiZiM YAPAN
Stone Uretim Homag-6 Tayfun Cincik Sefa Yildirm
gecisi
KUKA
ROBOT |-:-
PALET
VAKUMLU BANT HOMAG 1 iSTASYONU
3| = £t
YILDIZ . \ \ STRECLEME
- |- ©
2. COKLU DILME § BB RBREES U L
FIRIN SHRINKLEME
- §I %
T
Operasyon Cember Opt. Tayfun Cincik Operasyon Cember Opt. Tayfun Cincik
tarafindan 7 noktada tamamlanmisti. tarafindan 4 noktada tamamlanmistir.
AGACBAZL GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED @ kastamonu
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY



Aksiyonlarin Etkinlik Kontrolli-Setup Gdzlem Formu

URUN ADI :Floorpan 4V Classic Madird Urban EKiP ADI: ERFLDG vonome: (I
URUM ADI: Stone Jasper PROJE LiDERI SPONSOR Jr——
TARIH:21.11.2018 KONU LiDER] Sefa YILDIRIM a smazve
Mehmet Burak KOG, Tolga TASEL, Ahmet ACIK, Ebu SETUP GOZLEM FORMU
HAT/MAKIME : Homag Parke Hatti EKIP UYELERI: Beki KARS, Ahmet DEMIRCH, Erol KUTUK, Tayfun
CiNGiK
E diml
- Setup Adimlan i o . ==l ==l =l = =i =] =l =l =R =] =l = (= = = e o o o (o o o o (o T o o o o o o o o o o e o o o Lo T o o (o o o o o o e o )
: o Iylestirme/Aksiyon BRRRRRRERRRRERERBRRICECFSREEREE e EE R R R R NRERREEEERRERRR R
1 |Regeteyigirme 25,00
2 |Homag2 sol tarafa yirlime 25,00
3 1"n?lu lt_}lgagmmuhafaza ve hortum 30,00
soklimi
4 |1 nolu bigagin geri cekilmesi 20,00
5 1 nolu bigagin gikanlip yerine 10,00
konulmasi
6 |1 nolu bicagin yerine takilmasi 20,00
7 |1 nolu licagmn ileri verilmesi 30,00
8 1 nolu bigagin muhafaza ve 30,00
hortumunun takilmasi
5 2“w=13 rjolu bicagin muhafaza 40,00
sokiimil
10 |2 nolu ligagin geri cekilmesi 150,00
11 |2 nolu icagin stkiimii 20,00
N o0 Operator-A tim Setup gézlem formu
7 sayfa, 175 adimdir. Sunumda 6rnek
13 |2 nolu muhafazanin takilmasi 15,00 ’ *
olarak 1 sayfa bulunmaktadir.
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Aksiyonlarin Etkinlik Kontrolli-Setup Gézlem Formu th

14 |2 nolu bicagn ileri verilmesi 45,00

15 |2 nolu igagin hortumun takimas | 20,00

16 |3 nolu igagin skiilmesi 15,00

17 |3 nolu igagn takilmas 15,00

18 |3 nolu bigagn ileri verilmesi 20,00

15 3 nolu bigagin muhafaza ve 15,00
hortumunun takilmasi

20 |3 nolu mgagn yiikseklik ayar 15,00

21 |4 nolu igagin geri cekilmesi 60,00

22 |4 nolu bicagin muhafaza sékimi 10,00

23 |4 nolu gagn sakimi 20,00
24 |4 nolu igagin takilmas 30,00
25 |4 nolu gagmn ileri verilmesi 40,00
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Aksiyonlarin Etkinlik Kontrolli-Setup Gézlem Formu

K i

| URUN ADI :Floorpan 4V Classic Madird Urban ‘Dan | EKiP ADI: vorove
_URUN ADI : Stone Jasper ‘o [PROJELIDERI OPERASYON ;
TARIH:21.11.2018 KONU LIDERi o0 o
| nmecsurasos, raga s, e e | O 1UP GOZLEM FORMU T
HAT/MAKINE : Homag Parke Hatti EKiP UYELERI: eki KARA, Ahmet DEMIRCI, Erol KUTUK, Tayfun
£ Stire (Sn)
1 |Homag-1 kabine yirime 10,00
2 [Regete segme 10,00
3 [Makinanin ayrilmasini bekleme 30,00
4 |Homag-2 kabine yiirime 25,00
5 |Flex hortum ve muhafaza sokimi | 20,00
6 |Homag-2 higak geri cekme 30,00
7 |Bigak sokimii 10,00
8 |Yeni bigak takimi 30,00
9 [Muhafazanin yerine takilmasi 20,00
10 (Bigagileri verme 40,00
11 |Bigagin yiksekligini ayarlama 60,00
S TETEETT = Operatér-B tiim Setup gézlem formu
T T—— — 3 sayfa, 75 adimdir. Sunumda érnek
olarak 1 sayfa bulunmaktadir.
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Aksiyonlarin Etkinlik Kontrolli-Setup Gézlem Formu

Ny

14 |Bigak geri cekimi 20,00
j 15  |Bicak sokiimii 10,00
16 |Yeni bigak takimi 20,00
| 17  |Bigagin yerine verilmesi 20,00
j 18 |Cikarilan bigaklarin toparlanmasi | 30,00
19 |Bicak ayari 50,00
| 20 |Muhafazanin takimi 40,00
: 21 |Flex hortumlarin takimi 20,00
22 |Pah bigakin flex hortumu sokiimi | 10,00
j 23 |Pah higagini geri cekme 30,00
24 |Pah bigagin yon degistirilmesi. 120,00
| 25 |Bicagn yiikseklik ayari 120,00
AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
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Aksiyonlarin Etkinlik Kontrolli-Setup Gézlem Formu

URUN ADI :Floorpan 4V Classic Madird Urban ‘pan  |EKiP ADI: ERFLCY vorome R
URUN ADI : Stone Jasper ‘A PROJE LIDERI Sercan SERINGEC | SPONSOR OPERASYON' 8

TARIH:21.11.2018 KONU LIiDERI Ahmet ACIK ISefaYILDIRIM SETU P G(-:-)ZLEM FORM U e

Mehmet Burak KOC, Tolga TASEL, Ahmet ACIK, Ebu

HAT/MAKINE : Homag Parke Hatti EKiP UYELERI: Beki KARA, Ahmet DEMiR'Ci Erol KUTUK, Tayfun
CiNCIK
Sare (Sn)

£ -

2 s o || esmemsvon | ERC 2B BERIBERBEEBERBEEEEECRREBRSEERBERRERIBEERERRAERERERERERERES
1 Kalite bolgesine yurame 10,00

2 On grup kayis ayari 80,00

3 Sablon ile kayis ayar kontrolu 30,00

4 Kayislan siktirma 40,00

5 |Arka grup kayislari ayarlama 60,00

6 |Sablon ile kayis ayar kontroll 50,00

7 Baumer sonrasi kayislara yarime 10,00

8 Baumer sonrasi kayislari ayarlama 30,00

9 Sablon ile kayis ayar kontrolu 30,00

10 |2.kalite magazin ayari 30,00

11 |Kutulama bdlgesine ylurume 20,00

12 |Kutulama bélgesi tirnak ayan 60,00

13 Kutulama zincir ayarn 150,00

Kalite Opt. tiim Setup gézlem formu
2 sayfa, 50 adimdir. Sunumda érnek
olarak 1 sayfa bulunmaktadir.
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K %

Aksiyonlarin Etkinlik Kontrolli-Setup Gézlem Formu N

14 [Tutkallama zincir ayari 150,00
15  [Kutu alma vakum ayar| 300,00
16  |Kutulamaya karton yerlestirme 20,00
17 |Karton koyma ayari 40,00
18 |Yiir(yds yollar dayama ayari 120,00
19 |[Kalite bdlgesine yiirime 20,00
20 [Regete secimive ayar 60,00
21 |Baumer holgesine yiriime 20,00
22 |Baumer regete secimi 20,00
23 [Kutulama bolgesine yiirime 20,00
24 |Regete kontrolii 30,00
25 |Referans verilmesi 30,00
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Akslyonlarin Etkinlik Kontroll-Setup Gézlem Formu

| URUN ADI :Floorpan 4V Classic Madird Urban ‘Dan  |EKIPADI: ERFLOG vorome:: R
| URUN ADI : Stone Jasper ‘A PROJE LIDERI Sercan SERINGEC | SPONSCR OPERASYON [ )
TARIH:21.11.2018 KONU LIiDERI Ahmet ACIK [sefs viLoIRIM SETU P G(-:-)ZLEM FORM U xxiev: R
Mehmet Burak KOC, Tolga TASEL, Ahmet ACIK, Ebu
HAT/MAKINE : Homag Parke Hatt EKiP UYELERI: Beki KARA, Ahmet DEMIRCI, Erol KUTUK, Tayfun
CINGIK
Sire (Sn)
E diml
= SetupAlmarl |(; D|$ HEDEF OOOOOOODOOOOOOOOOOOOOC)OOC)OOC)OC)OOC)OODOOOOOOODOOOOOOOOOOOOOOO
= i : : DOLDomou-,Omomou—,OmomOLOOU')OWOKOOLOOWOLDOWOU')O@OLDOWC)K')OLOC)LOOLDODOLDDU‘)OWO@O
sn. |sn.| |Viestrme/Aksiyon ) o ncPERREBBEEBEBREBRREEBEEBCLLEEELCEREERELCEEERELERRERRRRIERRRKECRRRIERIRR
1 Cember bolgesine yurime 50,00
2 Shrink ¢cene degisimi 150,00
3 Shrink naylon degisimi 150,00
4 Shrink naylon denemesi 120,00
5 Recete secimi 60,00
6 Palet degisimi 40,00
Onceki Uretim paletinin hattan
7 p 120,00
cikariimasi
8 Kapak ¢gikarma 120,00
9 Kapak besleme 120,00
10 |Kapaklariiceri alma 100,00
11 |Homag-2 kabine yurame 60,00
12 |Bekleme 150,00
13 |Homag-2 tirnak sekimi 900,00
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v\}‘“}

Aksiyonlarin Etkinlik Kontrolli-Setup Gézlem Formu Q@

14 (Homag-1'e yiirime 25,00

15 |Homag-1 pah bicak geri gekme  |120,00

16 |Boya hazrrlama holgesine yiirime | 30,00

: 'lllmﬁ
17 (Boya hazirlama 60,00 H
18 |Boyalari homag kabine tagma | 20,00 i
19 |Boyalari disklere verme 375,00

WITECTTURITVRARELELELATRURE LRI LELS

Cember Opt. tiim Setup goézlem
formu 1 sayfa, 25 adimdir. Sunumda
ornek olarak 1 sayfa bulunmaktadir.
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Aksiyonlarin Etkinlik Kontroli

Operatér B is Analizi Cemberci is Analizi
N %65 Operasyon kazaniid.
o “Beldeme ve dncekiis %88 kazanildi
2.000 - M Operasyon
4.000 n Vi
urime
2.000 =50 i m Bekl
152 = 0 ekleme
O 1 I O I I T \
Operasyon Ylrime Bekleme Operasyon  Yuriime Bekleme
Operator A is Analizi Kaliteci is Analizi
10.000 ~
2.000 -
5.000 - 1.000
745 143 ' 75 50
0 - | | 0 - | |
Operasyon Yiirime Bekleme Operasyon Ylrume Bekleme

AGACBAZLI GLOBAL PLAYER

PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED @ kastamonu

GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY -




» Aylik ortalama 2 kez liretim degisimi yapilan ve yaklasik 1.105,8 dakika yani Gretim
degisimi basina 9,2 saat suren Standart 8 mm Uretiminden 8 mm Uretimine gecis
suresi, aksiyon ve iyilestirmeler sonucu ortalama 2,5 saate (150 dakika) kadar
dismaustur.

» Bu sayede % 72,8 oraninda kazanc elde edilmistir.

Kasim — Aralik aylar gegis siiresi

Dakika
=
o
o

Kasim Aralik
Dakika 125 155

AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
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Sonuglarin Hedeflerle Kargilastiriimasi

Aylik ortalama 9,2 1000
saat olan gecis 900
suresini azaltmak igin 800
verilen %50’lik 700
hedefin listiine 600
%28'lik ek siire 500
koyularak toplamda 400
%78'lik kazanim ile 300
2,5 saate diigmiis ve 200
ortalama yillik 100
degisim oranini da 0
%35 asagiya
cekmistir.

ﬁ/fﬁ E LBsﬁLTIGRUNUN SFL ?HB;Q\II'OZLI;A :Esio
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Ortalama Sire
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W Birim Stone Setup Sire (Dk)

—Birim Ortalama Stire (Dk)
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Standartlastirma

. . B . Yayin Tarihi <DOC_HAZ TAR=
PARKE UNITESI STANDART URETIMDEN STONE Revizvon No REV NO>
kastamonu (GENIi§) EN URETIMINE GEGIS TALIMATI 2y - -
Revizyon Tarihi <REV_TARIHI>
Dokiman No: <DOC_KODU:= Sayfa No. Page 10of2

1. Kisisel koruyucu ekipmanlan ( kulakhk, kesilmeye dayanikh

eldiveni,gbzlilk.maske,baret ) tak.
* Operatdr-A gecis talimati;

Homag stoneiiretimine gére receteyi seg.
Homag sol tarafta defistirece§imiz bicaklarin kapaklan ac.

= LI k2

tak ve bicak motorunu yerineal.

L

tak ve bicak motorunu verineal.

Sol 5 nolu bigak motorunu geri ¢ek, muhafazasini sék ve bicafi degistir,

Sol 6 nolu bicak motorunu geri cek, muhafazasini sék ve bicag degistir,

6
7. Muhafazayitak ve bigak motorunu yerine al.
8
9

. Muhafazayitak ve bicak motorunu yerine al.
10. L Groovediski boya haznesine yerlestir.

11. Cemberleme iscisi ile birlikte chain fruck tirnak sékiimiine gec.

12. 2. Homag magazinden element ver.

13. Verilen elementten profil alinarak projeksivon makinasinda profile bak.
14. Istenilen deferlerde 2. Homagta ayarlar yapilr.(ileri geri, agad1 yukari)

15. Bu ayarlar profil projeksivon makinasindaki resime tam oturanakadar yap.

16. Boyadisk ayarlarmiyap , kontrol et.
17. Insert makinasini devreye al. Element vererek kontrol et.

Sol 2 nolu bicak motorunu geri cek, muhafazasini sék ve bicag degistir. muhafazay:

Sol 4 nolu bigak motorunugeri gek,muhafazasini sék ve bigagi degistir, muhafazayi

18. Komple hattidevreye al ve cikan elementin kontroliiniivap, désemeislemlerini

gerceklestir.
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Kimden: Sefa Yildirim

Kime:  Tolga Ayan

Bilgi:  Taner Caliskan; Muammer Kilic; Burak Koc
Konu:  Yeni talimat girisi

] lleti @stone gecis talimat.doo: (64 KE)

Tolga bey kolay gelsin,

Ekte Parke Ginitesinde standart 8 mm Gretiminden stone (genis) ebat Gretimine gecis talimatimiz bulunmaktadir.
Isleme alabilir miyiz?

Iyi caligmalar,



Standartlastirma

Satinalma talebi 10697652 goriintiile
Belgeye genelbaksiag | [ %% [ | [i] S7Kullanic ayartan

[mr] SATINALMA TALEBT  +| 10697652 |
"5 Metinler

=

Parke smed calismasi igindir.

+ [2 Baslk notu o

« » urekimetind.. v
= =l

@ EEREFL B (B JB JEL) ) [BYE B El varsyin det
B. Kalemtipi Du_ Kale |H Malzeme Kisa metin Miktar | Birim
@ 10 A 6291439 DARBELI TORK AKULL DCFE80M2 DEWALT 1 ADT
200 A B291439 DARBELI TORK AKULL DCFE80M2 DEWALT 1 ADT

Tork akiilii matkap sap kodu ve Uretim gegis egitim
katilimc listesi.
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Yayginlastirma

Kimden: Sefa Yildirim

Kime: Ilker Biryol; Taner Caliskan
Bilgi: Asli Onur; AG-TR-ADN-KE-MEP VARDIYA; Burak Koc; Ikay Cetin; Umit Gok
Konu: RE: Kalite cember ve smed calismalan

Kimden: Sefa yildiim <syildirim@keas.com. >

Kime: Burak Orhan
Bilgi:
Konu: File Sharing Link [expires 22.01.2019 00:00:00]

Kolay gelsin,

Tom smedler asagidaki adrestedir.

From: Ilker Biryol

Sent: Monday, December 24, 2018 10:20 AM

To: Taner Caliskan

Coc: Asli Onur; AG-TR-ADM-KE-MEP VARDIYA; Burak Koc; Ilkay Cetin; Umit Gok
Subject: RE: Kalite cember ve smed galigmalan

Taner bey merhaba,
Victorna grubunun kalite cemberi ektedir.

EXITO ve VICTORIA grubunun smed calhsmalan asa@idaki klasGrdedir.

ViaadnfshADMN ORTAKNFABRIKA ORTAK\MEP ISLETME SMED SUNUMLARI

Kimden: Sefa Yildirim

Kime: Ali Olmez

Bilgi: Burak Koc; Kaya Metin; Umit Gok
Konu: Stone dretim gecis Smed calismasi

- lleti [1._ERFOLG SMED.PDF (10 ME}

You have received access to File Share from Sefa Yildirim. The link to transfer your file(s) will expire on Tuesday, January 22, 2019 12:00 AM.

http://fileshare. hayat.com/?Share Token=6B83227207609341D69CC0OASBASI3ACA06AS3C1EB2

Ali bey kolay gelsin,

Iyi calismalar.

Kalite sistemleri gelistirme miidiirliigiine, Tataristan fabrikaya,
kalite yoneticiligine ve proje yatirrma mail atilmigstir.
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Parke hattimizda standart 8 mm Gretiminden genis (stone) Gretimine gecis icin gerceklestirdigimiz Smed calismasi sunumu ektedir.

Sosyal ag gincellestirmelerini ve bu kisiden gelen e-posta iletilerini gérmek igin bir fotografi tiklatin.

! )
Sefa Vildirim Burak Orhan

Kimden: B Sefa Yildirim

Kime: Emre Yildiz

Bilgi: Burak Koc; [ Umit Gok

Konu: Parke hatti stone dretimine gecig Smed

Emre bey kolay gelsin,

Ekte Yeni parke hattimizin standart Gretimden Stone (Genis) ebat dretimine gecis smed calismasi bulunmaktadir.
inceleyebilirsiniz.

iyi calismalar.

@ kastamonu



» Her Uretim degisiminde 6,7 saat kazanilmis oldu. Kazanilan bu siire ile
ortalama 17.000 m2 tretim yapilabilecek zaman elde edilmis oldu.

»55’in operasyonumuzu kisaltma konusundaki destegi fazlasiyla hissedildi.
Calisan arkadaslarimizin 5S disiplinine verdigi onem katlanmis oldu.

» En onemli kazanimlarimizdan biri ise, kendi isleri bittikten sonra bekleme
vapan arkadaslarimiza yetkinlik kazandirilarak degisim strecinde etkin rol
oynamalari saglanmistir.
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“*isg & Cevre;

Calisan sagligina katki: Personel iyilestirme sonucu is yukt bolinmus olup
fiziksel glic harcamalar bolinmustur.

s*Calisan;

Calisan yetkinligi arttirma: Personellere farkh sorumluluklar ve isler verilerek
kendilerini gelistirme firsati sunuldu.

lletisimi giiclendirme: Personeller isleri ortak tamamlayarak aralarindaki
diyalog ve sinerji gticlendirilmistir.

s Verimlilik;
Kapasite artimi: Kazanilan zaman Uretim miktarini dogrudan etkilemistir.

Malzeme tasimayi azaltma: 5S calismasi sayesinde malzeme tasima ve aramaya
son verilmistir.
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