kastamonu

ENTEGRE AGAG SANAYI VE TiC. A.S.1 INTEGRATED FORESTRY INDUSTRY AND TRADE INC.

www.keas.com.tr



GUNDOGARKEN

ey =

s

———

‘mmawhmummmunmmv | ——

Q“"Wlnam..i.

g

GAC BAZLI GLOBAL PLAYER
AGA



1 EKiP FOTOGR

b

-

AGAC BAZLI
PANEL SEKTORUNUN

GLOBAL OYUNCUSU

\F|

GLOBAL PLAYER
OF THE WOOD BASED
PANEL INDUSTRY

SMED Ekip Tanitimi

Grup Uyeleri
SMED Gorevi

|

<
()

isim Soyisim Unvan
Mustafa KARAMANLI

Serhan ERKAYIRAN

Sponsor Mdf. islt. Miih.

Lider Yongalama ustabasisi
Duran POLAT

Ali OZDEMIR

Yazici Yongalama operatori
Mekanik ustabasisi
Veysel KARANI AHi Mekanik Mih.

Alper SATIK Elk. Oto. Mih.

Alper OZTURK
Ercan AKARSU

Pres Operatoru

Kalite operatori

r
0
0
~r
Y
3
o
>
c



GRUP UYELERI

Mustafa .
Alper SATIK KARAMANLI Vgsl:iﬁlll ' =
(Uye) (Sponsor) (Uye) S/
Al
Serhan Alj
ERKAYIRAN OZCELIK
(Lider) (Uye)

Ercan Duran
AKARSU POLAT
(ﬁye) (Yazici

AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED @ kastamonu
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY -



SMED Calismasi Tanitimi

Konu :Chipper Capli Tomruklarin Hattan Cikarilmasinin Zorlugu
Calisma Araligi  :01.08.2018 — 30.12.2018 (Agustos-Aralik)

Toplanti Stiresi  : 1-2 Saat.

Toplanti Frekansi : 2 toplanti/ay

Toplanti Sayisi  : 10

Calisma Sahasi : Adana Mdf isletmesi, Chipper
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SMED Zaman Plani Piis

No ISMED Adimlan

Ekip Belirleme

e gorseller ile etki, siddet ve sonuglar
analizi)

Problem Tanimlama

Hedef Belirleme
Setup Gozlem Formunun Olugturulmasi

ISMED Aksiyon Planinin Olusturulmasi

po [ | L L I
Smed Aksiyonlarinin Uygulanmasi

--------------------

SN e
ISMED Aksiyonlarinin Etkinlik Kontrolu

e | | L

----------------- ]
Standartlastirma

N .
LS

Gergek

ayginlastirma

Planlanan Gerceklesen |
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Saha Analizi — (Muda) israf Analizi Pranio

Capli odunun sahadan alinmasi sirasinda Gereksiz

Fazla
odunun tutulmasi ve birakma noktasinda

Insan Uretim
Hareketi :

Gereksiz Gereksiz

Gereksiz insan )

\hareketi ' yasanan sikintilar

Gereksiz Capli odunun hattan cikarilmasi gigliklerine
islem karsi gereksiz islem uygulanmaktadir..

islem Stok

) a I odunun hattan ¢ikarilma suresinin
Bekleme uzamasl ile makinanin bosta calisma suresi
uzamaktadir.

Kusurlu Y
- Bekleme

Q'etim
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AGAC BAZLI
PANEL SEKTORUNUN

GLOBAL OYUNCUSU

Yongalama
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PANEL INDUSTRY

Saha Analizi - Surec¢ Analizi P ania

SMED calismamiz Yongalama (chipper) hattinda gerceklesmektedir
Ve is akisini kisaca;

e Caplitomrugun hatta gelmesi

Makine agzinda ve hatta tomrugun durdurulmasi

Ving yardimi ile ve kurtagzi yardimi ile tomrugu kavrama

e Kurtagzi ile tutulan tomrugun ving yardimi ile hattin disina
cikarilmasi

e Hattin disina c¢ikarilan tomrugun kurt agzindan serbest
birakilarak vinci eski konumuna alinmasi.

seklinde ozetleyebiliriz.



Mevcut Durum Tespiti P ania

2018 AGUSTOS — ARALIK AYI AYLIK OLARAK CHIPPER YONGALAMA VE BOSTA

CALISMA SURELERI
Incelemeye alinan 2018
Tarih Chipper Chipper Chipper bosta Agustos — 2018 Aralik
calisma yongalama calisma siresi/dk
stresi/dk stiresi/dk atasml kapsayan 5 aylik
Agustos 2018 16704 12404 4300 —1  donemde toplamda 71993
dk calisan chipper, 5 ayda
Eyltul 2018 13727 10360 3367
vl toplam 18105 dk bosta
Ekim 2018 14877 10992 3885 — calisma siresi
Kasim 2018 13813 10200 3613 gerceklesmistir.
Aralik 2018 12872 9932 2940
Toplam 71993 53888 18105 m=————=) QOrtalama : 3621 dk olarak

gerceklesmistir
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Mevcut Durum Tespiti Pania
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Mevcut Durum Tespiti Pania

Bosta ¢alisma

27,00%
26,11% 26,15%
26,00% - Chipper makinanin
toplam
o calisma sirelerine
25,00% 24,52% oranla
bosta calisma
24,00% ) :
° = Bosta calisma yuzdeleri
. grafikteki sekilde
23,00% - 22,84% gerceklesmistir.
22,00%
21,00% -
Agustos Eylal Ekim Kasim Aralik
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Mevcut Durum Tespiti

AGAG BAZLI GLOBAL PLAYER
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—
@: @kastamonu HIZLI MARUZIYET DEGERLENDIRME FORMU
—
5 Cahisanin AdiyfSicili: Goktufan GOMOLLD Degerlendirmeyi Yuriten : Mustafa KARAMANLI
= |Calisarnin B&lim/Hat/Bélge: Yongalama Tarih: 25.08.2018
% Gorew: Yongalama Operatdri Saat: 13:00
é Yapilan Gdrevin Tanimlarn: Caplh tomruklann hattan alinmasi
-
E A s yaparken bel;
; [Cahisanin kit pozisyonunu seciniz)
A EAJ - Hemen hemen natral (dizglin) pozisyonda mi? (EEilme vefveya dénme 20 derecaeden az)
A2 - Orta derecede &ne veya yana egilmis ya da yana dénmis ma?(Egilme ve/fveya dénme 20 ile &0 derece arasinda)
:|A3 - Asin derecede 8ne ya da yana egilmis veya yana dénmis mid? (Egilme ve/veya ditnme 60 dereceden fazla)
B Asagidaki iki gbrev seceneginden SADECE BIRINI seciniz.
o
= v ¥
Otururken veya ayakta sabit pozisyonda yvapilan bir is ise Kaldirma, itmefcekme ve tasima isleri ise
[hareket gerektirmeyen izsle veya tekrarlamall isler gibi) [belin hareketi ile yikiln hareket etmesi gibil
_ Cogunlukla [ %50) bel sabit pozisyonda mi kaliyor? Belin hareketinin siklig
: Bl - Hawr B3 - Seyrek mi? (dakikada yaklasik 3 kez veya daha az)
EBZ- Ewvet I:lEM Sik mi? (dakikada yaklasik B kez)
o IR DEE-CDk sik m1? (dakikada yaklasik 12 kez veya daha fazla)
E C Isi yaparken eller
g __ [Cahisanin kEtd pozisyonunu seciniz)
E | ||€1 - Bel dizeyinde ya da alunda mi?
g = ; €2 - Yaklasik gogis dizeyinde mi?
:8 ‘E | | C3 - Omuz didzeyi ya da dstinde mi?
g g Omuz/kol hareketi
= (o] . [Cahsamin kit pozisyonunu seciniz)
:g i D1 - Seyrek mi? (Aralhikh hareket)
(] | ||D2 - Sik mi? (Arada duraklamalarla dlizenli hareket)
[ ] D3 - Cok sik mi? (Hemen hemen sdrekli hareket)
E Isyaparken
[Cahisanin kEtd pozisyonunu seciniz)
. E El - Bilek hemen hemen dizgiin pozisyonda mi? (EEme ve/veya bilkme 15 dereceden az)
‘;‘J‘ EZ - Bilek yana egilmis ya da bilkilmis pozisyonda mi? (EEme vefveya bikme 15 dereceden fazla)
g F Benzer tekrarlamall hareketlerin sayisi
= FZl -Dakikada 10 kez ya da daha az m?
F2 - Dakikada 11 -20 kez mi?
F3 - Dakikada 20 kez kezden fazla mi?
Is yaparken bas/boyun asin derecede 8ne veya arkaya egik mi ya da yana ddniik mi?
5 51 -Hawyir (Egilme vefveya dondiurme 20 dereceden az)

Planla

Chipper Operatériine
capli

tomruklarin hattan
alinmasi

icin maruziyet
degerlendirme
formu dizenlendi.



DEGERLENDIRME SONUCU

Mevcut Durum Tespiti

Yapilan Gérevin Tanimlari: Capli Tomruklarin Hattan Cikarilmasi
MARUZIYET SEVIYESI
Skor Cok
Diisiik | Orta |Yiiksek|Yiiksek
. 22
Bel (statik) 8-15 | 16-22
Bel 30
(hareketli) 10-20 | 21-30
Omuz/kol 10-20 | 21-30
Bilek/el 26 10-20 | 21-30
Boyun 14 4-6 8-10
Araba 1
Kullanma 1 4
Titresim 4 1 4
Is temposu 1 4
Stres m 1 4
Ortalama 17
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Cikan sonuca gore
Chipper operatoru, capl
tomruklarin hattan
citkarilmasi esnasinda 17
puanla orta diizeyde
ergonomik zorluklara
maruz kalmaktadir.

Planla



RISK YGNETIM FORML

Mevcut Durum Tespiti

(© rastamony

BIRINCI KISIN: WEVCLT DURLM Risk DEGERLENDIRIE
(BU KISNDA PUANLANA NEVCLIT TEDBIRLERIN ETKIS1 DIKKATE ALINARAK YAPILACAKTIR)

[BU IZINDA PUANLAMA ONERILE

GER(
. o , ACHLANR IS DEGERLENDRNE (K TEH,
; i i ALT SAHA: T0%-1-2 CHIFFER RISK DEGERLENCIRME DOSYAND: 2 Ty | G TR
WETODU : TG — P H SART VE ROSULLARINA DEGISRLE LDV
JUEH ANALIZ VETODU ; FINNE HINNEY Shih 1031 CHIFFER BESLEIE IHER ALT SAHA G AVR! R DOSYA AGLACAKTR) A — et
, ‘ . Rizk Dgerindim
Rt TEHLIKE RISK TANINI - {Eirir:’i Aeams)
. g s Pilblardan ayms freal ! . . R rlen Pl it Faal
; awan || (G ve Ghblardan Kaynatd (GEVRE o i 2 - P ' Yazal Zorunluk Onarilan Onleyici Fazhyet
FAALIYETVE ALT ALIMLARI Tehbe, et kayakh | BOVUTY) Tehlke Kaynag Risk & Meveat Risk Kontrol Onleneri s il meval )
ElH Teflieler) [ZARAR - ETHI) 0 F g
r
Siazan odunlar igin tavan vine: ve
T Yfongalama odunu dizgin kavizyip alabimesi icin
fakinz 2qzndan = i . . ¢ u s !
Jaire 11Hrkalr|”!t_?qrol.rl.r Dinen parcah ekipman Yaralanma | makine sutag| 3 2 0 | M higrolk ataman yaptmlmustr Odunu
. (Boakis) makine e gimeden dzandan
alnmaz dngrii,
AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED

GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY

Planla

Yapilan risk analizi sonucu
chipper makine agzinda
sikisan odunun ¢ikariimasi
240 risk puani ile Esasli
Risk olmustur. Onerilen
onleyici faaliyet olarak
atasman yapilmasi
dnerilmistir.



Mevcut Durum Tespiti

AGAG BAZLI
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Planla

lyilestirme yapilmadan
once Capli odunun
hattan alinmasi islemi
7,5 dk olarak
gerceklesmistir.



Mevcut Durum Tespiti — Spagetti Diyagrami Pania

SMED KONUSU MAKiNEfEKiPMANIALAN TARIH CALISAN QiZiI‘.-’I YAPAN
(;apll Tomrukarin CHIPPER 13.12.2018 SPAG ETTl D |YAG RA M GOKTUFAN GONULLD | MUSTAFA KARAMANLI
Hattan Cikarilmasi )
 Once Isi yapan
- operatorin
BILEME ODASI % S .pagettl
< diyagrami
olusturuldu.
Toplam 7 noktada
p, 36_5_-——7\ platform |§Iem|
6 } i . e \J e
< : gerceklestirdigi
gorulda.
BESLEME HATTI KABUK SOYUCU VE BESLEME HATTI
CHIPPER MOTOR
AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
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Problem Tanimlama Panta

 Kastamonu Entegre Adana Fabrika MDF Isletmesinde 2018 Agustos — 2018

Aralik araligini kapsayan 5 aylik donemde Chipper hattinda capli tomruk
geldigi zaman yasanan makinanin bosta calisma siiresi 5 aylik Chipper’in
toplam calisma siresinin %25,1’lik kismini olusturmakta ve Chipper hattindan
capli odun alim setup siresinin ortalama 7,5 dakika siirede gerceklesmis
olmasi ve bu olayin vardiyada kac sefer geleceginin belli olmamasi Chipper
hattinda verimlilik kaybina neden olmaktadir.
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HEd Ef Planla

Adana Mdf isletmesinde 2018 Agustos —
2018 Aralik Aralik araligini kapsayan 5 aylik
donemde Chipper hattindan capli odun alim
suresi ortalama 7,5 dakika strede
gerceklesmistir.

Hedeflenen seviye, bu orani 2019 Ocak
ayindan itibaren Chipper hattindan capl
odun alim stresini %70 oraninda azaltarak
2,25 dakika ve altina indirmek.

AGAC BSAZL'G o GLOBAL PLAYER "
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED @ mon
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY : astamonu



SMED Aksiyonlarinin Belirlenmesi P o

EIREINADI: 'DAN EKiFAD!: . vorove [
UR(N ADI ¥E  |PROJELIDERI SPONSOR - F—
TARIH - KONU LiDERI SETU P GOZLE M FORM U ooev
HAT/MAKINE : EKiF (YELERI:
£ Siire (Sn)
o Setup Adimlar ](; DI§ i HEDEF clololololblololalaeEelrleilekrlielhelrrrleerrlRelRERERIEIE
g < : : DmDLQDmDmDleﬂ‘D_EDLQDLQDLQDLQDLQDLQDLQDLQDLQ‘D_EDLQDLQ
s |, | TlestmeAlsOn e B BBREEBEB LR NPrER ke rErpb R R EENRRS
. o
. Gerekli el aletlerini alip, operasyon 1000 Chlpper Capll Odunlarin
noktasina yiiriime '
! Hattan Alinmasinin
Hidrolik olmayan atagmanin halat Hidrolik atagmana gecerek ) . .
2 |yardimile sikisma bdlgesine dogru | 60,00 halat yardimina gerek 30 Zorl UgU Ca I |$m asl |§| n
hareket ettirilmesi kalmadan rahat kullanim

video kaydi izlenerek,
setup gozlem formu

Kumanda yardimi ile otomatik
Atacmani manuel kullanarak sikisan
3 20,00 olarak halat kullanmadan 15
odunu tutmaya galismak
odunu tutmak

dolduruldu. iyilestirme
icin gerekli aksiyonlarin

o Sikisan odunu yukar
Tutulan odunun sikisma hilgesinden
4 ? ¢ 50,00 kaldirdiktan sonra komutu ikinci| 70

hat Gizerine cikariimasi
¢ kumandaya aktarmak

Hat tzerindeki odunu tekrar Kumanda yGnetimin kontrol

5 ) 60,00 odasina aktarark hattin 60
atagman ile manuel olarak tutmak )
durmasini dnlemek

ne kadar zaman aldigi,
yapilacak olan

Kumanda yanetimini kontrol
Tutulan odunun hat Gzerinden ¥

6 aled Lt vere indirmek 120,00 odasina aktarark hattin 120
P uyguny durmasini nlemek

iyilestirmeler ve hedef

Kumanda yonetimini kontrol ka Za n g SU re I e r be | | rle n d l.
Atacmani bosalttiktan sonra yukar
7 T , 65,00 odasina aktarark hattin 65
kaldirp eski pozisyonuna getirmek i}
durmasini dnlemek

Hat iizerindeki korumaligi ayni
8 ) 15,00
pozisyonuna almak

Operasyon holgesinden kontrol Kumanda yonetiminikontrol
9 Perasy £ 10,00 odasina aktarark hattin 10

odasina gegmek )
durmasini nlemek
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© kastamonu

SMED Aksiyonlarinin Planlanmasi

160-FR-183 / Rev. No.:0 / 23.11.2018

SMED KONUSU:Caph Tomruklarir

@kastamonu

SETUP AKSiYON PLANI

IYILESTIRME YAPILACAK BEKLENEN KAZANG SORUMLU is EMRI Lo - BITiS
SET UP PROSES ADIMLARI SURE (sn) Kisi/BiRiM NO EILDIRMEARTE TARIHI ACIKIAMA
Gerekli el aletlerini alip, o 4 kullamlacak tok
perasyon esnasinda kullanilacak takim seti igin
1 o.r.Je"rasyon noktasina 10,00 g i Ap———— Osn Serhan ERKAYIRAN Serhan ERKAYIRAN |  18.08.2018 8.10.2018
yurime
IAtagmanin halat yardimi ile
2 ¢ [ ElE)E el el " | 0,00 [favaltatagmana gecerek halat yardimina gerek 30sn Mustafa KARAMANLI  [Mustafa KARAMANLI  21.08.2018 | 17.10.2018
sitkisma bolgesine ¢ekilmesi stkisma rahat
IAtagmani manuel kullanarak i
3 ¢ 201000 | aatyardimiitettuipayalealisioniocuntnhavgl 15 sn Duran POLAT Duran POLAT 2.09.2018 25.10.2018
S|k|§an odunu tutmak 4 latagman ile rahathkla tutulabilmesi
Tutulan odurur yu kar Odunu atagman ile tuttuktan sonra kontrolii ikinci
4 [kaldirilarak hat tizerine 90,00 |kumandaya aktararak isin devredilmesi gereksiz 70sn Mustafa KARAMANLI  [Mustafa KARAMANLI|  5.09.2018 26.11.2018
lalinmasi bekleyisin 6niine gegilmesi
Hat tizerindeki odunu tekrar . S dava aktarark
q IAtagman kontroliinii ikinci kumandaya aktarar
5 [atagman ile manuel olarak 60,00 ereksiz dur oG dr e T 60 sn Mustafa KARAMANLI  [Mustafa KARAMANLI[  5.09.2018 26.11.2018
tutmak
Tutulan odunun hat N . Jindi ikinci ki dava aktarark
k, q tagman kontroliinii ikinci kumandaya aktarar
6 .uze'r|nden alinip uygun yere | 120,00 R Ehs el 120sn Mustafa KARAMANLI  [Mustafa KARAMANLI|  5.09.2018 26.11.2018
indirmek
IAtagmani bosalttiktan sonra . inii ikinci ki ava aktarark
q IAtagman kontroliinii ikinci kumandaya aktarar
7 yuk::m kaldirip es:k| 65,00 ereksiz durusun Gniine gecilmesi 65sn Mustafa KARAMANLI  [Mustafa KARAMANLI|  5.09.2018 26.11.2018
pozisyonuna getirmek
AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
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Uygula

Setup Gozlem
Formunda
Tespit Edilen
Adimlar icin
Yapilacak
lyilestirmeler,
Sorumlular ve
Termin Sureleri
Belirlendi.



SMED Aksiyonlarinin Uygulanmasi Uyeuia

SMED ONCE - SONRA KAIZEN FORMU

@ kastamonu

SMED KONUSU

MEVCUT DURUM IYILESTIRME ONERISI

Eski tip sadece ving calhsmasi icin kullanilan
kumanda yerine wireless ile calhsan ve ayni
zamnada hem ving hem hidrolik atagcman
kontrolu icin kullanilabilen kumanda alhindi.

Eski tip sadece ving cahhsmasi icin kullanilan
kumanda sistemi kullanilimakta idi.

IYILESTIRME SONRASI

IYILESTIRME ONCESI E
FOTOGRAF

FOTOGRAF

L £
-
*__
=
\ -
‘_‘__’_,):’— ]
KATEGORI
GCALISAN ENERJI /
ISG CEVRE URUN KALITESI 5s MOTIVASYON URETIM 7 ____ X
U/ DIGER VERIMLILIGI
HARCAMALAR KAZANCLAR
MADDI KAZANCLAR l MADDI OLMAYAN KAZANCLAR

AYNI KUMANDA UZERINDE HEM VING HEM

HIDROLIK ATACMANI KONTROL
EDEBILDIGIMIZ ICIN IS YUKUNDE AZALMA
VE KULLANIM KOLAYLIGI SAGLANMISTIR.

YENI WIRELESS KUMANDA MALIYETI

IYILESTIRME
iCIN YAPILAN
HARCAMA

13000 TL
AGAC BAZLI o GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED @ kastamonu

GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY



SMED Aksiyonlarinin Uygulanmasi Uyeuia

© «astamonu SMED ONCE - SONRA KAIZEN FORMU

SMED KONUSU

MEVCUT DURUM

IYILESTIRME ONERISI
Yeni kumanda sisteminde ozellikle isg riskini

e =2 A = s minimuma indirmek icin 2 kumandanin ayni anda
Eski tip sadece ving icin kullanilan kumanda i
Kull I K sdi kKullaniimasini engellemek icin kontrol butonu
ST iote 1l eklendi.Bu sayede 2 kumanda ayni anda atasmani
kontrol etmesi engellenmis oldu.

IYILE STIRME ONCESI

IYILESTIRME SONRASI
FOTOGRAF

FOTOGRAF

KATEGORI
CALISAN ENERJI ¢
ISG CEVRE URUN KALITESI 5s MOTIVASYON URETIM 7 ____ xX
Us DIGER VERIMLILIGI
HARCAMALAR KAZANCLAR
MADDI KAZANCLAR I MADDI OL MAYAN KAZANCLAR
GUVENLIK BUTONU EKLENMESI - = %
iYiLESTIRME GUVENLIK BUTONU SAYESINDE 2
iCiN YAPILAN KUMANDAYA AYNI ANDA START VE_RME
HARCAMA SANSI ORTADAN KAL.DIRILARAK I_SG
ACISINDAN OLU $_ABI_LECEK RISKIN
ONUNE GECILMIS OLDU
T
AGAG BAZLI GLOBAL PLAYER

PANEL SEKTORUNUN

OF THE WOOD BASED @ kastamonu
GLOBAL OYUNCUSU | PANEL INDUSTRY =



SMED Aksiyonlarinin Uygulanmasi Uyeuia

O kastamonu SMED ONCE - SONRA KAIZEN FORMU

SMED KONUSU

MEVCUT DURUM IYILESTIRME ONERISI

Avare calisan atasman kullaniliyor idi.Odun alma
ve odunu tekrar birakma islemi hem operator is
yuku acisindan zor olmakta hemde isg acisindan
risk teskil etmekte idi.

hidrolik atasmana gecildi ve odunu alma ve
birakma isilemi kumanda kontrolu ile yapilmaya
baslandi.

IYILESTIRME ONCESI IYILESTIRME SONRASI
FOTOGRAF

| CALISAN ENERJI 7
I1SG CEVRE URUN KALITESI 5s MOTIVASYON URETIM 7 ____ 5 9
uUs DIGER VERIMLILIGI
HARCAMALAR KAZANCLAR
MADDI KAZANCLAR I MADDI OLMAYAN KAZANCLAR
HIDROLIK ATASMAN MALIYETI = - - = = = =
IYILESTIRME HIDROLIK ATASMAN SAYESINDE MAKINE BOSTA Hé?{ff;;ﬂ"/\‘gﬁgmA;U';igg:ugc#;ﬂgs{f
iCiN YAPILAN F3 i i g inai
AR CALISMA SURESI AZALTIL/}RAK ENERJI TUKETIMI iLE YAPILARAK iS YUKUNDE AZALMA VE
SAGLANMISTIR. EDILMISTIR.

AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
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SMED Aksiyonlarinin Uygulanmasi Uyeuia

© kastamonu SMED ONCE - SONRA KAIZEN FORMU

SMED KONUSU

MEVCUT DURUM

Kamera sisteminden once operator arkadas
tek basina hem odunu kaldirma hemde
indirme islemini birlikte yapmakta idi.

IYILESTIRME ONCESI

IYILESTIRME ONERISI

Kamera sisteminden sonra 2 operator ayni
anda farkh kumanda ile calhisarak makinenin
bosta calhsma suresinde onemli oranda
azalma saglanmistir.

iIYiLE sﬁRMl_s SONRASI
FOTOGRAF

KATEGORI
CALISAN ENERJI ¢
ISG CEVRE URUN KALITESI 5s MOTIVASYON URETIM 7 ___. xX
U/ DIGER VERIMLILIGI
HARCAMALAR KAZANCLAR

MADDI KAZANCLAR

I MADDI OLMAYAN KAZANCLAR

KAMERA SiSTEMININ KURULMA SI

IYILESTIRME

iCIN YAPILAN
HARCAMA

KAMERA SISTEMI iLE OPEARTOR IKINCI
KUMANDA iLE KONTROL ODASINDAN
ODUNUN SAHAYA INDIRILME i SLEMINI

1250 TL YAPABILECEK VE ZAMANDAN TASARRUF
SAGLANACAK
AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED

GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY
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Aksiyonlarin Etkinlik Kontrolu Kontrol et
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Aksiyonlarin Etkinlik Kontrolu

SMED KONUSL BAAKI NE/EKIPMAN/ALAM TARIH GALISAN GiZIM YAPAN
aplh Tomrukarnn . i i .. P
ap CHIFFER 13.12. 2018 S PAG E I D I YAG RA M GOKTUFAN GONOLLO TMUSTAFA KARAMANL
Hattan Cikarilmas
ONCE
i =
BiLEME ODAS! =
=3
=
=
=

3‘&5___-‘1-— platform
[ —_—
e 1
] -
EESLEME HATTI KABUK SOYUCU VE BESLEME HATTI
CHIPPER MOTOR
SONRA
. =
EILEME ODASI =
=
=
=
=
latform
3 B
2 1

EBESLEME HATTI

CHiFFER MCTCOR

KABUK ZCYUCU VE BESLEME HATTI

AGAC BAZLI

PANEL SEKTORUNUN

GLOBAL OYUNCUSU

GLOBAL PLAYER
OF THE WOOD BASED
PANEL INDUSTRY

Kontrol Et

Isi yapan operatoriin
yapilan iyilestirmeler
sonrasinda spagetti
diyagrami olusturuldu.
Toplam 7 noktada islemi
gerceklesirken bu sayinin
iyilestiriimeler sonrasinda
4 noktaya distugi
goruldu.



Aksiyonlarin Etkinlik Kontrolu Kontrol et

IEIHIEINADI: 'DAN EKIFAD!: . ooz (R
URONADI: YE  |PROJELIDER SPONSOR - ——
TARIH : KONU LIDERI SETUP GOZLEM FORMU Yy
HAT/MAKINE - EKiP UYELER:
£ Sire (Sn)
2 Setup Adimlan I¢ | Dig _— . HEDEF s leleleieiglogiRiglRrlelRri_iei_RcRIERBREREREBRIERERIEREIRIEIRIEREERE @
< G, | | Mestmeon i PRERERBERBBRIEREREER BTN eRERRLR LR RR R R SR
Gerekli el aletlerini alip, operasyon
1 o P OErESy 10,00 %
noktasina ylirime
Hidrolik olmayan atagmanin sikisma
2. . . 130,00
bolgesine dogru hareket ettirilmesi
: Atacmani manuel kullanarak sikisan - 00
odunu tutmaya calismak '
Tutulan odunun sikisma bélgesinden
4 o 20,00
hat Gizerine gikanimas
. Kumanda kontrolind ikinci 2000
kumandaya aktarmak '
Operasyon bolgesinden kontrol
b Peresy ; 7,00 %
odasina gegmek
AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
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DEGERLENDIRME SONUCU

Mevcut Durum Analizi Kontrol Et

Yapilan Gérevin Tanimlari: Capli Tomruklarin Hattan Cikarilmasi

MARUZIYET SEVIYESI
Skor Cok
Diisiik | Orta |Yiksek|Yiiksek
Bel (statik) 10 8-15 | 16-22
Bel
(hareketli) 10 10-20 | 21-30
Omuz/kol 14 10-20 | 21-30
Bilek/el 10 10-20 | 21-30
Boyun 4 4-6 8-10
Araba
Kullanma 1 1 4
Titresim 1 1 4
Is temposu 1 1 4
Stres 4 1 4
Ortalama 6
AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED

GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY

Yapilan iyilestirmeler sonrasinda
Hidrolik atasman kullaniimaya
baslanmis ve ergonomi Maruziyet
Olcimune gore capl tomruklarin

hattan alinmasi isi 6 puan ile

Dusuk Risk grubunda yer
almaktadir.



RISk YONETIM FORMU

Mevcut Durum Analizi

kastamonu BIRINCI KISIM: MEVCUT DURUM RISK DEGERLENDIRUE ; 0 1 ANER
N (BU KISIMDA PUANLAMA MEVCUT TEDBIRLERIN ETKIS| DIKKATE ALINARAK YAFILACAKTIR) (BU HISIMDA PUANLAMA DN%REI;E
. . . . ACKLAA - FiSK DEGERLENDIRNE COK TEHL
i ; § o ALT SAHA: T0-1-2 CHIPFER RISK DEGERLENDIRME DOSYANO: 2 TR KOSLLER o
JETODU - S TBAL o SRR e LTTER ; SART VE KOSULLARINDA DEGISRLIK CLOUSU
ISK ANALIZ NETODU ; FINNE KINNEY ShiA 031 CHIFFER BESLEME [HER ALT SAHA IGIN AYRI BIR. DOSYA AGILACATIR) E i ety
; : : Risk Deferiendime
Rutin TEHLIKE RISK TANIMI - (Biing fgams)
. [Girdi ve Cikctilardan Kavns iCEV ’ . 2l ‘ ‘ ini Faah
p " || (Girdi ve Qikblardan Kaynaki (GEVRE o o B Lewrort Bie Yasal Zorunluluk Cnerlen Onleyicd Faalyst
FAALIYET VE ALT ADIMLAR] Tehlkele, ssytien Kaynsi sdvumy) Tehlike Kaynag Rigk Sin Meveut Risk Kontrol Onlemier (Varsa gl mevzust md)
ElH Tehlkeler) {ZARAR - ETHI) 0 F [
r
Silazan odunlar igin tavan vinci ve
PR ‘fongalama odunu dizgin kavrayip alabimesi iin
hk"'ﬂ’z,.rgrrlrﬁ?ﬂr Rl Dénen pargah ekipman Yarslzoma  [makinesutafn| 3 2 4 240 hidrelik atzgman yaptmimestr Odunu
T (Bicakizr) girmeg

150-FR-502 / Rev No.: 2730122015

] ) IKIMCT KISIM: RISK YOMETIM FLAMI ] ) ) TARIH
{BU KISIMDA FUANLAMA ONERILEN TEDEIRLERIN ETKISI DIKKATE ALINARAK YAFILACAKTIR. ONERILEN FAALIYET
GERCEKLESTIGINDE BIRINCI KISIM GUNCELLENECEKTIR)
ACEILAMA - RiSK DESERLENDIRME COK TEHLIKELI IYERLERIMDE HER DURLWIDA EM GEG 2 YIL SOMRA, i KAZAS], RAMAK KALA , MEVZUAT DEGISIMI VE MARUZIVET SLCUMLERINDEN SOMRA , CALISMA
SART WE KOFULLARMDA DESISKLIK OLDUGU ZaMAN GINCELLENMELIDIR. HER ALT SHHA ICIN AYRI BIR EXCELL DOSYAS! KULLAMILACAKTIR. CALISAMA TAMANMLANDIGINOA (ISG VE LGLI ERMDE KALMAK

(ZERE) 2 ORAMAL DUARAK AS BOYUTUNDA CINTI ALMACAK RISk DECERLENDIRME EXIS] ISMLERI ELLE YAZILACAK VE BMZALANACAKTIR

Onerilen Onleyici Faaliyet

Risk Dejarendirmes

{Ikinci Agama)

-i:

Oinerilen Faaliyet Alksiyon
Sonsmibusu

Lo ] F =]
Sdkagan odunlar igin tavan vinci ve
odunu dizgiin kavrayap alabilmesi igin & a
hidrolik atagman yaptnimestr. Odwnwe 0.2 z 40 Lid Rick Maci HORKMAFER Gergelklest]
makine igine girmeden dizandan
abnimass Sneerilir.

Flanlanan Gerpaklecme Tarihi

AGAC BAZLI
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Kontrol Et

Yapilan risk analizi sonucu
chipper makine agzinda
sikisan odunun cikarilmasi
240 risk puant ile Esasli
Risk olmustur. Yapilan
iyilestirmeler sonrasi
Onerilen faaliyet
gerceklesmis ve risk puani
16 ile Onemsiz Risk olarak
glincellenmistir.

@ kastamonu



Aksiyonlarin Etkinlik Kontrolu

Bosta Calisma (dk)

Kontrol Et

5000 Smed Oncesi
Makine Bosta
Calisma Siiresi (Dk)
4500
4300 Setup Sonrasi Smed Sonrasi
Ortalama Durus Siiresi (Dk) Makine Bosta
4000 \ 3885 Calisma Siiresi (Dk)
/\
3500 N _— e
3367
3367 _
7 TS
3000
I~ 2940 ,
b T z
2500
2000
Agustos Eylal Ekim Kasim Aralik
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Verilerle Aksiyonlarin Etkinlik Kontroliu
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Standartlastirma

e

Yayin Tarihi DOC_HAZ_TAR
HIDROLIK ATASMAN KULLANIM Revizvon Mo e
TALIMATI e —
Revizvon Tarihi FEV_TARIH
Dokiman Mo: =DOC_KODU= SayfaMNo Page 1of]

1. Vinci kullanmaya baslamadan once baret, eldiven, is ayakkabisi ve diger koruyucu
techizatin tak/giy.
2. Vinci kullaniriken platform Gzerinde ve vinci kullanilacak alanda herhangi bir kKisinin olup
olmadidini kontrol et. |
3. Halatin saglamhk kontrolGnO gdz ile yvap. Kapasitenin Gzerinde yakleme yapma.
4. Vince takilan kurtagzi ve sapanin kancadan kaymamasi icin kanca kilidinin saglamhgini
kontrol et
5. Acil stop butonunu (kimizi buton) acarak kullan ve is bittikten sonra butonu kapat.
6. Vinci kullanirken kumanda Gzerinde bulunan yon dagmelerini vinci tek yonla kullanacak
sekilde hareket ettir.
7. Vingile kaldinlacak yakin tamamen serbest durumda oldugunu goz ile kontrol et.
8. Vincgile yakleri yatay ve dengeli kaldinp indir.
9. Vincgile malzemeyi yukan kaldinr iken kaldirma makarasinin kedi tamburuna
carpmamasina dikkat et.(gdzle kontrol edilecek)
10. Herhangi biranza durumunda derhal bakim gruplanna bildir.
11.Vingile kesinlikle insan tasima islemi yapma.
12.Vincte malzeme asih iken vinci kullanan operator kesinlikle vincin calistign bolgeyi terk
etmeyecek.
13.Vincgile calisma bittikten sonra vinci durdurma bélgesinde birak.
AGACBAZLI GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY

Onlem Al

Standartlastirma
asamasinda

Qdms’ de MDF
isletme

talimatlar listesine
“HiDROLIK ATASMAN
KULLANIM TALIMATI
160-TL-063” kod ile
tanitilmis ve sisteme
yiklenmistir.

@ kastamonu



Standartlastirma
150-FR-036 / Rev.No.:1/ 14.11.2014
@k?:‘f!?.".‘.?ﬁ? Katilimci Listesi
Egitim Adu: Hidrolik Atasman Kullanim Egitmen: Veysel Ahi Karani Egitim Saati: 14:00
Egitim Tarihi: 12.12.2018
Sicil No Katilimei Ad Soyad Birim Gorevi imza
(026l ) (Dcfv?é ?c‘tf}dé A/(Bg‘ r\\ﬁ(, (_’SO/\,@fﬁ‘v ¢
(02330 RIdwan/ AlwWAS | MAF )SL Oprt %&5
100689 | Serhan FALALRAN ik :;z Forrrtr —de—r—

0219 Sinan TOEaN MIF KITHUE Voo O ‘
193344 | Doy PolnT MM N Yon -Opl. |
. g / %/W

0350% fecep L217 m/)/ 7

Oy IY ﬂqj fq?\ ‘1 1 (; _E/:\; 7 .
193345 éoz; b//lw// /Mefﬁl Pleduc Jp/ -M

AGAG BAZLI o GLOBAL PLAYER
PANEL SEKTORUNUN OF THE WOOD BASED
GLOBAL OYUNCUSU | pANEL INDUSTRY

Onlem Al

Standartlastirma
asamasinda
Bltlin yongalama
operatoru
arkadaslarimiza
Hidrolik Atasman
kullanim egitimi
verilmistir.



AGAC BAZLI
PANEL SEKTORUNUN

GLOBAL OYUNCUSU

GLOBAL PLAYER
OF THE WOOD BASED
PANEL INDUSTRY

Standartlastirma

TELEFON

Onlem Al

Standartlastirma
asamasinda

Kontrol odasi ve
operator kabini 5s
calismasi uygulanarak
kullanilan kumanda
yerinin belirlenmesi
saglanmistir.



Yayginlastirma

¢ ”Chipper Capli Tomruklarin Hattan Cikarilmasinin Zorlugu” sorununu inceledigimiz bu ¢alisma fabrika
agindaki \\aadnfs\ADN ORTAK\FABRIKA ORTAK\OO1-KALITE ZIRVESI-KC-SMED SUNUMLARI- 2018 klasériinde
yayinlanmistir. Ayrica SMED ortak platforma eklenmesi icin ve KEAS fabrikalar ile 6zellikle yatirim grubumuza
yayginlastirma asamasinda bilgilendirme maili atilmistir.

£ Vanitla 153 Tamini Yantla £} llet G5 Anlik ileti

18.01.2019 Cum 15:57
Mustafa Karamanli
: Gaph Tomruklann Hattan Cikanilmasi (SMED)

Kime Teyfik Akdag; ™ Tugrul Kumas; Bl Selim Soykut: B Halim Gullac ™ Musa Akdemir; B Arif Dayioglu: I Okan Yigit: B Orhan Kose: B Onur Mur: B Ozgur Simsek: B Osman Ari; B Ufuk Aydin
Bilgi Hasan Akpinar; Yusuf lleri; Onur Yilmaz; Kaya Metin; Husnu Celen; Ertekin Dikmen; Bulent Gulsar; Enes Kog Ali Kilic; Yucel Kaymaz
ileti SMED caph tomruklann hattan akanlmas: 2018.pdf (3 MEB)

Degerli Yéneticilerim ve Calisma Arkadaslanm;

Adana MDF Isletmesi Yongalama bélgesinde “‘Capli Tomruklarnn Hattan Cikarilmast’ konulu SMED calismasi yapilmigtsr.
Calismanin PDF formatinda hazirlanmis hali ekte bilginize sunulmustur.

Ayrnica vapmug oldugumuz calismaya kalite birimimiz tarafindan olusturulacak olan SMED ortak platformundan ulagabilirsiniz.

Saygilarimla

5 Yanitla [ Tamiina Yanitla £} Tlet G5 Anlik ileti

17.01.2019 Per 17:39
& Mustafa Karamanli
' SMED yayginlagtirma
Kime Burak Orhan
leti [@¥|SMED capli tomruklann hattan ¢kanlmast.pptx (5 MB)

Burak bey merhaba,
Mdf isletme Gindogarken ekibinin yapmis oldugu SMED " Chipper Caph Tomruklann Hattan Gikanlmasi” galismasi ektedir. QDMS ortak platforma ekleyebilir misiniz?
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file://aadnfs/ADN_ORTAK/FABRİKA ORTAK/001-KALİTE ZİRVESİ-KÇ-SMED SUNUMLARI- 2018

Maddi Kazanimlar

2018 yili 5 aylik stirecte chipper

makinesinin bosta calisma suresi 18105 dk. olarak
gerceklesmistir. Yapilan iyilestirmeler sonucu yeni
hidrolik atasman ile bir odunun hattan alinmasi
7,5 dk ‘dan yaklasik olarak 2 dk ‘ya dismustdar.
Chipper makinanin bosta calisirken yaklasik
olarak 40 kwh enerji tuketmektedir. Son 5 aylik
bosta calisma stresi hesaplandiginda
18105/60*40=12070 kwh enerji harcandigi
hesaplanmistir. Kazanilan %73 iyilestirme ile bu
oran 3260 kwh’e dustrulmustar.
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Maddi Olmayan Kazanimlar

Maddi olmayan kazanimlar

* |SG:

Yapilan iyilestirmeler sonucunda avare calisan atasman yerine hidrolik
atasman kullanilarak hattan alinan odunun disme riski tamamen ortadan kaldirilarak
Isg acisindan yasanan riskler minimize edilmistir.

* Calisan:

Yapilan iyilestirmeler sonucu avera ataﬁman ile odunu hattan ¢ikarma ve
havada iken yonlendirme zorlugu ortadan kalkmistir. Bu sayede calisan operator
acisindan hem is kolayligi hem de isg acisindan risk olmamasi motive edici bir

durumdur.
e Verimlilik:

Hidrolik atagman sayesinde hem zamandan tasarruf saglanmis, hem de isin kolaylig|
acisindan operator verimliligi artmistir.
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